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Аннотация к рабочей программе дисциплины 
«Технология обработки авиационных материалов» 

Данный курс предназначен для подготовки специалистов по специальности 

24.05.07 «Самолето - и вертолетостроение» специализации «Вертолетостроение». Дисци-

плина «Технология обработки авиационных материалов» входит в базовый цикл вариа-

тивной части обязательных дисциплин. Общая трудоемкость дисциплины составляет 216 

часов (6 зачетных единиц), в том числе 108/26/16 часов контактной работы (50/14 /8 часов 

- лекции, 50/4/4 часа - практические занятия и 8/8/4- - лабораторные работы) и 

108/190/164 часов самостоятельная работа студента, в том числе отведенные на контроль 

- 36/13/9 часа. 

Промежуточная аттестация зачет, экзамен. 

Данная дисциплина является предшествующей для дисциплин: термодинамика и 

теплопередача, проектирование процессов и оснастки заготовительно-штамповочное про-

изводство, проектирование технологического оснащения, технология изготовления дета-

лей из полимерных композиционных материалов. 

Целью дисциплины «Технология обработки авиационных материалов» является 

формирование у студентов знаний по материалам и технологиям обработки материалов, 

применяемых при изготовлении деталей летательного аппарата в такой степени, чтобы 

они могли правильно оценить возможность применения современных технологий обра-

ботки для изготовления каждой конкретной детали. 

Задачи: 

Задачей дисциплины является формирование у студентов: 

- знаний принципов протекания технологических операций обработки авиа-

ционных материалов; 

- знаний области применения различных технологий для изготовления дета-

лей авиационного назначения; 

- умений производить оценку технологичности детали; 

Для успешного изучения дисциплины «Технология обработки авиационных мате-

риалов» у обучающихся должны быть сформированы следующие предварительные ком-

петенции: 

ПК-3 - способность освоить и использовать передовой опыт авиастроения и смеж-

ных областей техники в разработке авиационных конструкций; 

ПК-7 - готовность разрабатывать рабочую техническую документацию и обеспечи-

вать оформление законченных проектно-конструкторских работ; 



ПК-8- наличие навыков в общении с нормативно-технической документацией и 

владение методами контроля соответствия разрабатываемой технической документации 

стандартам, техническим условиям и нормативным правовым актам в области Самолето-

и вертолетостроения; 

В результате изучения данной дисциплины у обучающихся формируются следую-

щие профессиональные компетенции (элементы компетенций). 

Код и формулировка 
компетенции 

Этапы формирования компетенции 

ПК-11 - способность к 
организации рабочих 
мест, их техническому 
оснащению и размеще-
нию на них технологи-
ческого оборудования 

Знает принципы организации рабочих мест ПК-11 - способность к 
организации рабочих 
мест, их техническому 
оснащению и размеще-
нию на них технологи-
ческого оборудования 

Умеет организовывать рабочие места, их технического оснаще-
ния и размещать на них технологическое оборудование 

ПК-11 - способность к 
организации рабочих 
мест, их техническому 
оснащению и размеще-
нию на них технологи-
ческого оборудования 

Владеет навыками проектирования производственных участков и 
цехов 

ПК-14 - готовность к 
участию в работах по 
доводке и освоению 
технологических про-
цессов в ходе подготов-
ки производства новой 
продукции 

Знает 
структуру и содержание работ по доводке и освоению 
технологических процессов в ходе подготовки производ-
ства новой продукции 

ПК-14 - готовность к 
участию в работах по 
доводке и освоению 
технологических про-
цессов в ходе подготов-
ки производства новой 
продукции 

Умеет 
проводить работы по доводке и освоению технологиче-
ских процессов в ходе подготовки производства новой 
продукции 

ПК-14 - готовность к 
участию в работах по 
доводке и освоению 
технологических про-
цессов в ходе подготов-
ки производства новой 
продукции Владеет 

навыками участия в работах по доводке и освоению тех-
нологических процессов в ходе подготовки производства 
новой продукции 

ПСК -2.3 - способность 
и готовность участво-
вать в разработке тех-
нологии изготовления 
деталей, узлов и агрега-
тов вертолетов 

Знает основные технологические процессы получения загото-
вок, изготовления деталей, узлов и агрегатов вертолетов ПСК -2.3 - способность 

и готовность участво-
вать в разработке тех-
нологии изготовления 
деталей, узлов и агрега-
тов вертолетов 

Умеет 
определять последовательность технологического про-
цесса, необходимые средства оснащения, оборудование, 
инструмент и режимы обработки 

ПСК -2.3 - способность 
и готовность участво-
вать в разработке тех-
нологии изготовления 
деталей, узлов и агрега-
тов вертолетов Владеет навыками участия в разработке технологии изготовления 

деталей, узлов и агрегатов вертолетов 

Для формирования вышеуказанных компетенций в рамках дисциплины «Техноло-

гия обработки авиационных материалов» применяются следующие методы активного/ ин-

терактивного обучения: 

- проблемные лекции; 

- групповая консультация. 



I. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ТЕОРЕТИЧЕСКОЙ ЧАСТИ 

КУРСА (18 час - 3 семестр, 32 час. -4 семестр/ 6 час. -2 курс, 8 час. - 3 

курс) 

Содержание теоретической части курса разбивается на темы. 

Тема 1. Введение, авиационные материалы, исходные заготовки и 

полуфабрикаты(6 час.) 

Исходные материалы, полуфабрикаты и заготовки, применяемые в 

производстве деталей самолетов. Технологические свойства материалов и 

полуфабрикатов. Классификация процессов изготовления деталей самолета. 

Характеристика процессов, их физическая сущность 

Тема 2. Механическая обработка (10 час.) 

Область применения механической обработки в авиастроении. 

Точность изготовления и класс шероховатости изготавливаемых деталей. 

Оборудование, инструмент. Применение специализированных станков с 

ЧПУ. 

Тема 3. Электрическая, электрохимическая и химическая 

обработка (6 час.) 

Шлифование. Полирование. Суперфиниш. Область применения, 

используемые инструмент и оборудование. Виды погрешностей при 

механической обработке и способы их устранения 

Тема 4. Физические процессы обработки (6 час.) 

Электроконтактная, электроэрозионная, обработка, размерное 

травление, анодно-механическая, анодно-гидравлическая обработка. 

Сущность и область применения. 

Тема 5.Способы получения заготовок (6 час.) 

Ультразвуковая, электроннолучевая, лазерная, плазменная и газопла-

менная обработка. Сущность и область применения. 

Тема 6. Защитные покрытия (4 час.) 



Способы получения специализированных заготовок в авиационной 

промышленности (литье, горячая штамповка, прессование). 

Тема 7. Упрочняющие технологии (8 час.) 

Сущность процессов поверхностного упрочнения деталей самолета. 

Область применения и типовые детали. Обкатывание и раскатывание 

роликами и шариками, алмазное выглаживание. Дробеструйный и 

дробеметный метод, вибрационное упрочнение, виброшлифование. 

Дорнирование и обжатие кромок отверстий как метод увеличения ресурса 

соединений. Оборудование, оснастка, инструмент. 

Тема 8. Сущность коррозии металлов и сплавов (4 час.) 

Основные методы защиты металлов и сплавов. Технологический 

процесс нанесения покрытий. Лакокрасочные покрытия. 

II. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИЧЕСКОЙ ЧАСТИ 

КУРСА 

Практические занятия (50/12 час.) 
№ Содержание практического занятия Трудоем-

кость, ч 
Занятие № 1. «Механическая обработка деталей». Исследование влияния 

параметров работы оборудования на точность и качество об-
работки деталей. 

10 

Занятие 2 Оценка способов улучшения качества деталей. 10 
Занятие № 3. «Ультразвуковая обработка деталей авиационного назначе-

ния». Исследование влияния параметров работы оборудова-
ния ультразвуковой обработки на точность и качество деталей 

8 

Занятие № 4 . Оценка способов улучшения качества деталей после ультра-
звуковой обработки 8 

Занятие № 5. «Электроэрозионная обработка деталей авиационного назна-
чения». Исследование влияния параметров работы оборудо-
вания электроэрозионной обработки на точность и качество 
деталей. 

4 

Занятие № 6 Оценка способов улучшения качества деталей после электро-
эрозионной обработки 6 

Занятие № 7. «Виброударное упрочнение деталей». Исследование влияния 
параметров обработки на твердость и качество деталей. 4 



III. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ ОБУЧАЮЩИХСЯ 

Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы обучаю-

щихся по дисциплине «Технология обработки авиационных материалов» 

представлено в Приложении 1 и включает в себя: 

- план-график выполнения самостоятельной работы по дисциплине, в 

том числе примерные нормы времени на выполнение по каждому заданию; 

- характеристика заданий для самостоятельной работы обучающихся и 

методические рекомендации по их выполнению; 

- требования к представлению и оформлению результатов самостоя-

тельной работы; 

- критерии оценки выполнения самостоятельной работы. 

IV. КОНТРОЛЬ ДОСТИЖЕНИЯ ЦЕЛЕЙ КУРСА 

№ 
п/п 

Контролируемые темы дисциплины 
Коды и этапы 
формирования 
компетенций 

Оценочные средства 

№ 
п/п 

Контролируемые темы дисциплины 
Коды и этапы 
формирования 
компетенций 

текущий 
контроль 

Вопросы к 
зачету/ 

практические 
занятия 

1 Тема 2. Механическая обработка 
знает УО-1 1-9 

1 Тема 2. Механическая обработка умеет ПР-7 10/1 1 Тема 2. Механическая обработка 
владеет УО-3 11-21 

2 
Тема 3. Электрическая, 
электрохимическая и химическая 
обработка 

знает ПР-7 22-40 
2 

Тема 3. Электрическая, 
электрохимическая и химическая 
обработка 

умеет УО-1 -/2,3 2 
Тема 3. Электрическая, 
электрохимическая и химическая 
обработка владеет УО-3 -/5 

3 Тема 4. Физические процессы обра-
ботки 

знает УО-1 41- 44 
3 Тема 4. Физические процессы обра-

ботки 
умеет ПР-7 45- 50 3 Тема 4. Физические процессы обра-

ботки 
владеет УО-3 51-57/4 



V. СПИСОК УЧЕБНОЙ ЛИТЕРАТУРЫ И ИНФОРМАЦИОННО-
МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

Основная литература 

(электронные  и печатные издания) 

1. Технология самолетостроения: Учебник для авиационных вузов/ 

А.Л. Абибов, Н.М. Бирюков, В.В. Бойцов и др. Под ред. А.Л. Абибова. - 2-е 

изд., перераб. и доп. - М.: Машиностроение, 1982. - 551 с.: ил. 

2. Современные технологии авиастроения / Коллектив авторов; Под 

ред. А.Г. Братухина, Ю.Л. Иванова. - М.: Машиностроение, 1999. -832 с.: ил. 

Дополнительная литература 

(печатные  и электронные издания) 

1. Приоритеты авиационных технологий: В 2-х кн. / Науч. ред. 

А.Г. Братухип. - М.: Изд-во МАИ, 2004. - Кн. 1: Гл. 1-12. -696, [4] с.: ил. 

2. Приоритеты авиационных технологий: В 2-х кн. / Науч. ред. 

А.Г. Братухип. - М.: Изд-во МАИ, 2004. - Кн. 2. -640 с.: ил. 

3. Основы технологии производства летательных аппаратов (в конспек-

тах лекций): Учебное пособие/ А.С. Чумадин, В.И. Ершов, В.А. Баравинок и 

др. М: Наука и технологии, 2005. 912 с.: ил. 

4. Технологическое обеспечение аэродинамических обводов современ-

ного самолета / Коллектив авторов. - М.: Машиностроение-1, 2001. - 432 с. 

Литература по смежным дисциплинам 

1. Технология конструкционных материалов: Учебное пособие для ву-

зов/А.М. Дальский, В.С. Гаврилюк, Л.Н. Бухаркин и др.; Под общ. ред. А.М. 

Дальского. - 2-е изд. перераб. и доп. - М.: Машиностроение, 1990. - 352 с.: 

ил. 



VI. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ 

Методические указания по освоению дисциплины Рекомендации 

по планированию и организации времени, отведенного на изучение дис-

циплины 

По каждой теме дисциплины «Технология обработки авиационных ма-

териалов» предполагается проведение аудиторных занятий и самостоятель-

ной работы. Время, на изучение дисциплины и планирование объема време-

ни на самостоятельную работу студента отводится согласно рабочему учеб-

ному плану данной специальности. Предусматриваются также активные 

формы обучения. 

Для сокращения затрат времени на изучение дисциплины в первую 

очередь, необходимо своевременно выяснить, какой объем информации сле-

дует усвоить, какие умения приобрести для успешного освоения дисципли-

ны, какие задания выполнить для того, чтобы получить достойную оценку. 

Сведения об этом (списки рекомендуемой и дополнительной литературы, те-

мы практических занятий, тестовые задания, а также другие необходимые 

материалы) имеются в разработанной рабочей учебной программы дисци-

плины. 

Регулярное посещение лекций и лабораторных занятий не только спо-

собствует успешному овладению профессиональными знаниями, но и помо-

гает наилучшим образом организовать время, т.к. все виды занятий распре-

делены в семестре планомерно, с учетом необходимых временных затрат. 

Важная роль в планировании и организации времени на изучение дисципли-

ны отводится знакомству с планом-графиком выполнения самостоятельной 

работы студентов по данной дисциплине. В нем содержится виды самостоя-

тельной работы для всех разделов дисциплины, указаны примерные нормы 

времени на выполнение и сроки сдачи заданий. . 

Чтобы содержательная информация по дисциплине запоминалась, це-

лесообразно изучать ее поэтапно - по темам и в строгой последовательности, 



поскольку последующие темы, как правило, опираются на предыдущие. При 

подготовке к практическим занятиям целесообразно за несколько дней до за-

нятия внимательно 1-2 раза прочитать нужную тему, попытавшись разо-

браться со всеми теоретико-методическими положениями и примерами. Для 

более глубокого усвоения материала крайне важно обратиться за помощью к 

основной и дополнительной учебной, справочной литературе, журналам или 

к преподавателю за консультацией. 

Важной частью работы студента является знакомство с рекомендуемой 

и дополнительной литературой, поскольку лекционный материал, при всей 

его важности для процесса изучения дисциплины, содержит лишь минимум 

необходимых теоретических сведений. Высшее образование предполагает 

более глубокое знание предмета. Кроме того, оно предполагает не только 

усвоение информации, но и формирование навыков исследовательской рабо-

ты. Для этого необходимо изучать и самостоятельно анализировать статьи 

периодических изданий и Интернет-ресурсы. 

Студентам рекомендуется следующим образом организовать время, не-

обходимое для изучения дисциплины «Технология обработки авиационных 

материалов»: 

- изучение конспекта лекции в тот же день после лекции - 10 - 15 ми-

нут; 

- повторение лекции за день перед следующей лекцией - 10 - 15 ми-

нут; 

- изучение теоретического материала по рекомендуемой литературе и 

конспекту - 0,5 час в неделю; 

- подготовка к практическому занятию - 1 час. 

Тогда общие затраты времени на освоение курса дисциплины студен-

тами составят около 2 часа в неделю 

Освоение дисциплины «Технология обработки авиационных материа-

лов» включает несколько составных элементов учебной деятельности. 



1. Внимательное чтение рабочей программы дисциплины (помогает це-

лостно увидеть структуру изучаемых вопросов). 

2. Изучение методических рекомендаций по самостоятельной работе 

студентов. 

3. Важнейшей составной частью освоения дисциплины является посе-

щение лекций (обязательное) и их конспектирование. Глубокому освоению 

лекционного материала способствует предварительная подготовка, включа-

ющая чтение предыдущей лекции, работу с нормативной литературой, учеб-

ными пособиями и научными материалами. 

4. Регулярная подготовка к практическим занятиям и активная работа 

на занятиях, включающая: 

- повторение материала лекции по теме работы; 

- знакомство с планом занятия и списком основной и дополнительной 

литературы, с рекомендациями преподавателя по подготовке к занятию; 

- изучение научных сведений по данной теме в разных учебных посо-

биях и научных материалах; 

- чтение первоисточников и предлагаемой дополнительной литерату-

ры; 

- выписывание основных терминов по теме, нахождение их объясне-

ния в словарях и энциклопедиях и ведение глоссария; 

- составление конспекта, текста сообщения, при необходимости, плана 

ответа на основные вопросы практического занятия, составление схем, таб-

лиц; 

- посещение консультаций преподавателя с целью выяснения возник-

ших сложных вопросов при подготовке к занятию, пересдаче контрольных 

заданий. 

5. Подготовка к устным опросам, самостоятельным работам. 

6. Самостоятельная проработка тем, не излагаемых на лекциях. Напи-

сание конспекта по рекомендуемым преподавателем источникам. 



7. Подготовка к зачету (в течение семестра), повторение материала все-

го курса дисциплины «Технология обработки авиационных материалов». 

При непосещении студентом определенных занятий, по уважительной 

причине, студентом отрабатывается материал на занятиях, при этом баллы за 

данное занятие не снижаются. Если же уважительность пропущенного заня-

тия студентом документально не подтверждается, в таких случаях баллы по 

успеваемости снижаются, согласно политики дисциплины. В целях уточне-

ния материала по определенной теме студент может посетить часы консуль-

тации преподавателя, согласно графика утвержденного на кафедре. По окон-

чанию курса студент проходит промежуточный контроль знаний по данной 

дисциплине в форме экзамена. 

Рекомендации по ведению конспектов лекций 

Конспектирование лекции - важный шаг в запоминании материала, по-

этому конспект лекций необходимо иметь каждому студенту. Задача студен-

та на лекции - одновременно слушать преподавателя, анализировать и кон-

спектировать информацию. При этом как свидетельствует практика, не нуж-

но стремиться вести дословную запись. Таким образом, лекцию преподавате-

ля можно конспектировать, при этом важно не только внимательно слушать 

лектора, но и выделять наиболее важную информацию и сокращенно запи-

сывать ее. При этом одно и то же содержание фиксируется в сознании четыре 

раза: во-первых, при самом слушании; во-вторых, когда выделяется главная 

мысль; в-третьих, когда подыскивается обобщающая фраза, и, наконец, при 

записи. Материал запоминается более полно, точно и прочно. 

Хороший конспект - залог четких ответов на занятиях, хорошего вы-

полнения устных опросов, самостоятельных и контрольных работ. Значи-

мость конспектирования на лекционных занятиях несомненна. Проверено, 

что составление эффективного конспекта лекций может сократить в четыре 

раза время, необходимое для полного восстановления нужной информации. 

Для экономии времени, перед каждой лекцией необходимо внимательно про-



читать материал предыдущей лекции, внести исправления, выделить важные 

аспекты изучаемого материала 

Конспект помогает не только лучше усваивать материал на лекции, он 

оказывается незаменим при подготовке экзамену. Следовательно, студенту в 

дальнейшем важно уметь оформить конспект так, чтобы важные моменты 

культурологической идеи были выделены графически, а главную информа-

цию следует выделять в самостоятельные абзацы, фиксируя ее более круп-

ными буквами или цветными маркерами. Конспект должен иметь поля для 

заметок. Это могут быть библиографические ссылки и, наконец, собственные 

комментарии. 

Рекомендации по подготовке к практическим занятиям 

Практические занятия являются одним из видов занятий при изучении 

курса дисциплины «Технология обработки авиационных материалов» и 

включают самостоятельную подготовку студентов по заранее предложенно-

му плану темы, конспектирование предложенной литературы, составление 

схем, таблиц, работу со словарями, учебными пособиями, первоисточниками, 

написание сообщений, подготовку докладов, решение задач. 

Целью лабораторных занятий является закрепление, расширение, 

углубление теоретических знаний, полученных на лекциях и в ходе самосто-

ятельной работы, развитие познавательных способностей. 

Задачей лабораторного занятия является формирование у студентов 

навыков самостоятельного мышления и публичного выступления при изуче-

нии темы, умения обобщать и анализировать фактический материал, сравни-

вать различные точки зрения, определять и аргументировать собственную 

позицию. Основой этого вида занятий является изучение первоисточников, 

повторение теоретического материала, решение проблемно-поисковых во-

просов. В процессе подготовки к лабораторным занятиям студент учится: 

1) самостоятельно работать с научной, учебной литературой, научными 

изданиями, справочниками; 

2) находить, отбирать и обобщать, анализировать информацию; 



3) выступать перед аудиторией; 

4) рационально усваивать категориальный аппарат. 

Самоподготовка к лабораторным занятиям включает такие виды дея-

тельности как: 

1) самостоятельная проработка конспекта лекции, учебников, учебных 

пособий, учебно-методической литературы; 

2) конспектирование обязательной литературы; работа с первоисточни-

ками (является основой для обмена мнениями, выявления непонятного); 

3) подготовка к опросам и зачету. 

Рекомендации по использованию материалов учебно-

методического комплекса. 

Приступая к изучению дисциплины «Технология обработки авиацион-

ных материалов», студенты должны не только ознакомиться с рабочей учеб-

ной программой, учебной, научной и методической литературой, имеющейся 

в научной библиотеке ДВФУ, но и обратиться к рекомендованным электрон-

ным учебникам и учебно-методическим пособиям. Самостоятельная работа с 

учебниками и книгами - это важнейшее условие формирования у студента 

научного способа познания. Учитывая, что работа студентов с литературой, в 

частности, с первоисточниками, вызывает определенные трудности, методи-

ческие рекомендации указывают на методы работы с ней. 

Во-первых, следует ознакомиться с планом и рекомендациями препо-

давателя, данными к практическому занятию. Во-вторых, необходимо прора-

ботать конспект лекций, основную литературу, ознакомиться с дополнитель-

ной литературой, новыми публикациями в периодических изданиях, а также 

дополнительно использовать интернет-ресурсы. Список обязательной и до-

полнительной литературы, включающий первоисточники, научные статьи, 

учебники, учебные пособия, словари, энциклопедии, представлен в рабочей 

учебной программе данной дисциплины. В-третьих, все прочитанные статьи, 

первоисточники, указанные в списке основной литературы, следует закон-

спектировать. 



Конспектирование первоисточников предполагает краткое, лаконичное 

письменное изложение основного содержания, смысла (доминанты) какого-

либо текста. Вместе с тем этот процесс требует активной мыслительной ра-

боты. Конспектируемый материал содержит информацию трех видов: глав-

ную, второстепенную и вспомогательную. Главной является информация, 

имеющая основное значение для раскрытия сущности того или иного вопро-

са, темы. Второстепенная информация служит для пояснения, уточнения 

главной мысли. К этому типу информации относятся разного рода коммента-

рии. Назначение вспомогательной информации - помочь читателю лучше 

понять данный материал. Это всякого рода напоминания о ранее изолгав-

шемся материале, заголовки, вопросы. 

Работая над текстом, следует избегать механического переписывания 

текста. Важно выделять главные положения, фиксирование которых сопро-

вождается, в случае необходимости, цитатами. Вспомогательную информа-

цию при конспектировании не записывают. В конспекте необходимо указы-

вать источник в такой последовательности: 1) автор; 2) название работы; 3) 

место издания; 4) название издательств; 5) год издания; 6) нумерация стра-

ниц (на полях конспекта). Эти данные позволят быстро найти источник, 

уточнить необходимую информацию при подготовке к опросу, тестирова-

нию. к контрольной работе. Усвоению нового материала неоценимую по-

мощь оказывают собственные схемы, рисунки, таблицы, графическое выде-

ление важной мысли. На каждой странице конспекта возможно выделение 

трех-четырех важных моментов по определенной теме. Необходимо в кон-

спекте отражать сущность проблемы, поставленного вопроса, что служит 

решению поставленной на практическом занятии задаче. 

Не следует увлекаться ксерокопированием отдельных страниц статей, 

книг, содержание которых не всегда полностью соответствует поставленным 

вопросам и не является отражением интересующих идей. Ксерокопии - воз-

можное дополнительное средство для наиболее полного отбора учебного ма-

териала при самостоятельной работе. 



Разъяснения по поводу работы с рейтинговой системой и подго-

товки к зачету 

Рейтинговая система представляет собой один из очень эффективных 

методов организации учебного процесса, стимулирующего заинтересован-

ную работу студентов, что происходит за счет организации перехода к само-

развитию обучающегося и самосовершенствованию как ведущей цели обуче-

ния, за счет предоставления возможности развивать в себе самооценку. В ко-

нечном итоге это повышает объективность в оценке знаний. 

При использовании данной системы весь курс по предмету разбивается 

на тематические разделы. По окончании изучения каждого из разделов обяза-

тельно проводится контроль знаний студента с оценкой в баллах. По оконча-

нии изучения курса определяется сумма набранных за весь период баллов и 

выставляется общая оценка. Студенты, набравшие по рейтингу более 65 бал-

лов за семестр, могут быть освобождены от зачета. 

В целях оперативного контроля уровня усвоения материала дисципли-

ны и стимулирования активной учебной деятельности студентов (очной 

формы обучения) используется рейтинговая система оценки успеваемости. В 

соответствии с этой системой оценки студенту в ходе изучения дисциплины 

предоставляется возможность набрать определенный минимум баллов за те-

кущую работу в семестре. 

Студенты, не прошедшие по рейтингу, готовятся к зачету согласно во-

просам, на котором должны показать, что материал курса ими освоен. При 

подготовке к зачету студенту необходимо: 

- ознакомиться с предложенным списком вопросов; 

- повторить теоретический материал дисциплины, используя материал 

лекций, практических занятий, учебников, учебных пособий; 

- повторить основные понятия и термины; 

- ответить на вопросы теста (фонд тестовых заданий). 



VII. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 
ДИСЦИПЛИНЫ 

Во время изучения дисциплины «Технология обработки авиационных 

материалов» обучающийся может использовать современную аппаратуру и 

средства обработки данных (компьютеры, вычислительные комплексы, раз-

рабатывающие программы и пр.), которые находятся в соответствующей ор-

ганизации. 
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План-график выполнения самостоятельной работы по дисциплине 

№ 

п/п 

Дата/сроки вы-
полнения 

Вид самостоятельной 
работы 

Примерные 
нормы вре-

мени на 
выполнение 

Форма контроля 

1 Согласно учебно-
му плану 

Подготовка к практи-
ческим заняти-

ям/контрольной ра-
боте 

8 Зачтено/не зачтено 

2 Согласно учебно-
му плану 

Подготовка к практи-
ческим занятиям/ 

контрольной работе 
8 Зачтено/не зачтено 

3 Согласно учебно-
му плану 

Подготовка к практи-
ческим занятиям/ 

контрольной работе 
8 Зачтено/не зачтено 

4 Согласно учебно-
му плану 

Подготовка к заче-
ту/экзамену 16 Зачтено/не зачтено 

Рекомендации по подготовке к практическим занятиям 

Практические занятия являются одним из видов занятий при изучении 

курса дисциплины «Технология обработки авиационных материалов» и 

включают самостоятельную подготовку студентов по заранее предложенно-

му плану темы, конспектирование предложенной литературы, составление 

схем, таблиц, работу со словарями, учебными пособиями, первоисточниками, 

решение задач и проблемных ситуаций. 

Целью практических занятий является закрепление, расширение, 

углубление теоретических знаний, полученных на лекциях и в ходе самосто-

ятельной работы, развитие познавательных способностей. 

Задачей самостоятельной работы является формирование у студентов 

навыков самостоятельного мышления при изучении темы, умения обобщать 

и анализировать фактический материал, сравнивать различные точки зрения, 

определять и аргументировать собственную позицию. Основой этого вида 

работы является изучение первоисточников, повторение теоретического ма-

териала, решение проблемно-поисковых вопросов. В процессе самостоятель-

ной работы студент учится: 



1) самостоятельно работать с научной, учебной литературой, научными 

изданиями, справочниками; 

2) находить, отбирать и обобщать, анализировать информацию; 

3) рационально усваивать категориальный аппарат. 

Самоподготовка включает такие виды деятельности как: 

1) самостоятельная проработка конспекта лекции, учебников, учебных 

пособий, учебно-методической литературы; 

2) конспектирование обязательной литературы; работа с первоисточни-

ками (является основой для обмена мнениями, выявления непонятного); 

4) подготовка к опросам и зачету. 
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Паспорт 
фонда оценочных средств по дисциплине 

«Технология обработки авиационных материалов» 
(наименование дисциплины, вид практики) 

Код и формулировка 
компетенции 

Этапы формирования компетенции 

ПК-11 - способность к 
организации рабочих 
мест, их техническому 
оснащению и размеще-
нию на них технологи-
ческого оборудования 

Знает 
организовывать рабочие места, их технического осна-
щения и размещать на них технологическое оборудова-
ние ПК-11 - способность к 

организации рабочих 
мест, их техническому 
оснащению и размеще-
нию на них технологи-
ческого оборудования 

Умеет навыками проектирования производственных участков 
и цехов 

ПК-11 - способность к 
организации рабочих 
мест, их техническому 
оснащению и размеще-
нию на них технологи-
ческого оборудования 

Владеет 
структуру и содержание работ по доводке и освоению 
технологических процессов в ходе подготовки произ-
водства новой продукции 

ПК-14 - готовность к 
участию в работах по 
доводке и освоению 
технологических про-
цессов в ходе подготов-
ки производства новой 
продукции 

Знает 
проводить работы по доводке и освоению технологиче-
ских процессов в ходе подготовки производства новой 
продукции 

ПК-14 - готовность к 
участию в работах по 
доводке и освоению 
технологических про-
цессов в ходе подготов-
ки производства новой 
продукции 

Умеет 
навыками участия в работах по доводке и освоению 
технологических процессов в ходе подготовки произ-
водства новой продукции 

ПК-14 - готовность к 
участию в работах по 
доводке и освоению 
технологических про-
цессов в ходе подготов-
ки производства новой 
продукции 

Владеет основные технологические процессы получения загото-
вок, изготовления деталей, узлов и агрегатов вертолетов 

ПСК -2.3 - способность 
и готовность участво-
вать в разработке тех-
нологии изготовления 
деталей, узлов и агрега-
тов вертолетов 

Знает 
определять последовательность технологического про-
цесса, необходимые средства оснащения, оборудование, 
инструмент и режимы обработки ПСК -2.3 - способность 

и готовность участво-
вать в разработке тех-
нологии изготовления 
деталей, узлов и агрега-
тов вертолетов 

Умеет навыками участия в разработке технологии изготовле-
ния деталей, узлов и агрегатов вертолетов 

ПСК -2.3 - способность 
и готовность участво-
вать в разработке тех-
нологии изготовления 
деталей, узлов и агрега-
тов вертолетов 

Владеет 
организовывать рабочие места, их технического осна-
щения и размещать на них технологическое оборудова-
ние 

КОНТРОЛЬ ДОСТИЖЕНИЯ ЦЕЛЕЙ КУРСА 
Оценочные средства 

№ Коды и этапы Вопросы к 
п/ Контролируемые темы дисциплины формирования текущий зачету/ 
п компетенций контроль практические 

занятия 

1 Тема 2. Механическая обработка 
знает УО-1 1-9 

1 Тема 2. Механическая обработка умеет ПР-7 10/1 1 Тема 2. Механическая обработка 
владеет УО-3 11-21 

2 
Тема 3. Электрическая, 
электрохимическая и химическая 
обработка 

знает ПР-7 22-40 
2 

Тема 3. Электрическая, 
электрохимическая и химическая 
обработка 

умеет УО-1 -/2,3 2 
Тема 3. Электрическая, 
электрохимическая и химическая 
обработка владеет УО-3 -/5 

3 Тема 4. Физические процессы обработ-
ки 

знает УО-1 41- 44 
3 Тема 4. Физические процессы обработ-

ки умеет ПР-7 45- 50 



владеет УО-3 51-57/4 

Шкала оценивания уровня сформированности компетенций по дисци-

плине «Технология обработки авиационных материалов» 

Код и формули-
ровка компетен-

ции 
Этапы формирования компетенции критерии показатели 

ПК-11 - способ-
ность к организа-
ции рабочих мест, 
их техническому 
оснащению и раз-
мещению на них 
технологического 
оборудования 

знает 
(порого-
вый уро-
вень) 

методику организации 
рабочих мест, их тех-
нического оснащения и 
размещать на них тех-
нологическое оборудо-
вание 

знание определений 
основных понятий 
предметной области 
исследования; 

способность дать 
определения 
основных понятий 
предметной области 
исследования; 

ПК-11 - способ-
ность к организа-
ции рабочих мест, 
их техническому 
оснащению и раз-
мещению на них 
технологического 
оборудования 

знает 
(порого-
вый уро-
вень) 

методику организации 
рабочих мест, их тех-
нического оснащения и 
размещать на них тех-
нологическое оборудо-
вание 

знание основных 
тенденций развития 
отечественного и 
зарубежного 
авиастроения 

способность расска-
зать об основных 
требованиях к орга-
низации рабочих 
мест 

ПК-11 - способ-
ность к организа-
ции рабочих мест, 
их техническому 
оснащению и раз-
мещению на них 
технологического 
оборудования 

умеет 
(продви-
нутый) 

навыками проектиро-
вания производствен-
ных участков и цехов 

умение работать с 
электронными ба-
зами данных и биб-
лиотечными катало-
гами, умение при-
менять известные 
методы научных 
исследований 

способность работать 
с документацией по 
проектированию ра-
бочих мест, участков, 
цехов. 

ПК-11 - способ-
ность к организа-
ции рабочих мест, 
их техническому 
оснащению и раз-
мещению на них 
технологического 
оборудования 

владеет 
(высокий) 

навыками проектиро-
вания и организации 
рабочих мест, их тех-
нического оснащения 

владение термино-
логией предметной 
области знаний, 
организации рабо-
чих мест 

- способность рабо-
тать с документацией 
по проектированию 
рабочих мест, участ-
ков, цехов. 

ПК-14 - готов-
ность к участию в 
работах по довод-
ке и освоению 
технологических 
процессов в ходе 
подготовки про-
изводства новой 
продукции 

знает 
(порого-
вый уро-
вень) 

методику работы по 
доводке и освоению 
технологических про-
цессов в ходе подго-
товки производства но-
вой продукции 

знание основных 
понятий и методов 
анализа нестандарт-
ных задач, принци-
пов решения науч-
ных, организацион-
ных и управленче-
ских вопросов в 
авиастроении; 

способность приме-
нять на практике 
Правила сертифика-
ции ВС ПК-14 - готов-

ность к участию в 
работах по довод-
ке и освоению 
технологических 
процессов в ходе 
подготовки про-
изводства новой 
продукции умеет 

(продви-
нутый) 

применять знания в 
работах по доводке и 
освоению технологиче-
ских процессов в ходе 
подготовки производ-
ства новой продукции 

умение использо-
вать стандарты и 
типовые методы 
контроля оценки 
качества в профес-
сиональной дея-
тельности; приме-
нять полученную 
информацию о ме-
тодах и правилах 
сертификации; 

использовать стан-
дарты и типовые ме-
тоды контроля оцен-
ки качества в про-
фессиональной дея-
тельности; применять 
полученную инфор-
мацию о методах и 
правилах сертифика-
ции; 



владеет 
(высокий) 

навыками по освоению 
основных технологиче-
ских процессов полу-
чения заготовок, изго-
товления деталей, узлов 
и агрегатов вертолетов 

Владение термино-
логией предметной 
области знаний, 
владение способно-
стью сформулиро-
вать задание по 
научному исследо-
ванию, чёткое по-
нимание требова-
ний, предъявляемых 
к содержанию и 
последовательности 
исследования 

- способность бегло и 
точно применять 
терминологический 
аппарат предметной 
области исследова-
ния в устных ответах 
на вопросы и в пись-
менных работах, 
- способность сфор-
мулировать задание 
по научному иссле-
дованию; 

ПСК -2.3 - спо-
собность и готов-
ность участвовать 
в разработке тех-
нологии изготов-
ления деталей, 
узлов и агрегатов 
вертолетов 

знает 
(порого-
вый уро-
вень) 

основные технологические 
процессы получения загото-
вок, изготовления деталей, 
узлов и агрегатов вертоле-
тов 

знание основных 
технологических 
процессов получе-
ния заготовок, изго-
товления деталей, 
узлов и агрегатов 
вертолетов 

- способность пере-
числить и раскрыть 
суть основных 
технологических 
процессов получения 
заготовок, изготовле-
ния деталей, узлов и 
агрегатов вертолетов 

ПСК -2.3 - спо-
собность и готов-
ность участвовать 
в разработке тех-
нологии изготов-
ления деталей, 
узлов и агрегатов 
вертолетов 

умеет 
(продви-
нутый) 

определять последователь-
ность технологического 
процесса, необходимые 
средства оснащения, обору-
дование, инструмент и ре-
жимы обработки 

умение работать с 
электронными ба-
зами данных и биб-
лиотечными катало-
гами по выбору 
средств оснащения, 
оборудование, ин-
струмент и режимы 
обработки 

- способность изу-
чить научные опре-
деления относитель-
но объекта и предме-
та исследования; 
- способность приме-
нять методы научных 
исследований для 
нестандартного ре-
шения поставленных 
задач 

ПСК -2.3 - спо-
собность и готов-
ность участвовать 
в разработке тех-
нологии изготов-
ления деталей, 
узлов и агрегатов 
вертолетов 

владеет 
(высокий) 

Навыками участия в разра-
ботке технологии изготов-
ления деталей, узлов и агре-
гатов вертолетов 

владение термино-
логией по техноло-
гии изготовления 
деталей, узлов и 
агрегатов вертоле-
тов 

- способность сфор-
мулировать задание 
по научному иссле-
дованию; 

Перечень выносимых на экзамен теоретических вопросов 

1. Классификация деталей самолета и предъявляемые к ним требования 

2. Исходные материалы, полуфабрикаты и заготовки, применяемые в 

производстве деталей самолетов. 

3. Классификация процессов изготовления деталей самолета. 

4. Механическая обработка деталей самолета. Требования к техноло-

гичности деталей, получаемых механической обработкой 

5. Кинематика резания и методы формообразования при механической 

обработке. 



6. Физическая сущность резания. Силовое взаимодействие инструмента 

и заготовки. 

7. Контактные и тепловые процессы при резании металлов 

8. Точение. Оборудование, инструмент. Технологичность деталей, об-

рабатываемых точением. 

9. Фрезерование. Разновидности процесса, объем фрезерных работ и 

схемы обработки. Технологичность деталей, обрабатываемых фрезеровани-

ем. 

10. Сверление. Разновидности процесса. Оборудование, инструмент. 

Технологичность деталей, обрабатываемых сверлением. 

11. Протягивание. Область применения, используемые инструмент и 

оборудование. 

12. Шлифование. Область применения, используемые инструмент и 

оборудование. 

13. Полирование. Область применения, используемые инструмент и 

оборудование. Суперфиниш. 

14. Электрические процессы обработки. Сущность и область приме-

нения. 

15. Электрохимические процессы обработки. Сущность и область 

применения. 

16. Химические процессы обработки. Сущность и область примене-

ния. 

17. Ультразвуковая обработка. Сущность и область применения. 

18. Тепловые процессы обработки. Разновидности, сущность и об-

ласть применения. 

19. Лазерная обработка и резка материала водой. Сущность и область 

применения. 

20. Получения деталей авиационного назначения литьем. Основные 

технологические схемы. 



21. Получения деталей авиационного назначения горячей штампов-

кой. Основные технологические схемы. 

22. Упрочняющая технология. Сущность процессов поверхностного 

упрочнения деталей самолета. Область применения и типовые детали. 

23. Разновидности процессов поверхностного упрочнения, их сущ-

ность и область применения. 



Пример задания для контрольной работы 

7Я12 

Ч 03ДЯ12' 
1. Неуказанные ш^гашые радиусы-1 мм, 
литейные уклоны - 30 
2. Неуказанные предельные отклонения 
размеров - Я14, 
3. Несимметричность располо-
жения отверстий относительно 
оси "Б" до 0,2 мм 
4. Размеры в скобках - после сборки 

Стойка 

АЛ2 ГОСТ 2685-63 

Задание: 
1. Дать оценку технологичности детали. 
2. Разработать последовательность процессов изготовления детали. 
3. Предложить способы увеличения технологичности детали 



Примерное содержание методических рекомендаций, определяю-

щих процедуры оценивания результатов освоения дисциплины «Техно-

логия обработки авиационных материалов» 

Текущая аттестация студентов. Текущая аттестация студентов по 

дисциплине «Технология обработки авиационных материалов» проводится в 

соответствии с локальными нормативными актами ДВФУ и является обяза-

тельной. 

Текущая аттестация по дисциплине «Технология обработки авиацион-

ных материалов» проводится в форме контрольных мероприятий (защиты 

практической работы и тематических сообщений, собеседования) по оце-

ниванию фактических результатов обучения студентов и осуществляется ве-

дущим преподавателем. 

Объектами оценивания выступают: 

- учебная дисциплина (активность на занятиях, своевременность вы-

полнения различных видов заданий, посещаемость всех видов занятий по ат-

тестуемой дисциплине); 

- степень усвоения теоретических знаний; 

- уровень овладения практическими умениями и навыками по всем ви-

дам учебной работы; 

- результаты самостоятельной работы. 


