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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ: 



Цель: сформировать у студентов знаний о разработке  прогрессивных 

технологических процессов, видов оборудования и технологической оснаст-

ки; о разработке технологических карт, маршрутов, технической документа-

ции; о разработке и внедрении мероприятий, направленных на улучшение 

технологии производства продукции и предотвращение/снижение производ-

ственного брака. Технологическая подготовка производства. 

Задачи: 

 Ознакомить с ЕСТД‚ методами и порядками составления техни-

ческих заданий (ТЗ), технических карт (ТК) и т.п.‚ также дополнить базовые 

умения новыми в сфере проведения технических расчётов (ТР). 

 Сформировать знания о новых методах разработки технологиче-

ских процессов (ТП) с применением средств автоматизации, а также о его 

контроле. 

 Сформировать профессиональные качества ответственность‚ ис-

полнительность‚ системное мышление. 

 Сформировать знания о технологической подготовке современ-

ного производства. 

Для успешного изучения дисциплины «Технологические основы сва-

рочного производства» у обучающихся должны быть сформированы следу-

ющие предварительные компетенции по направлению                                  

15.03.01 Машиностроение: 

ОК-3 - способностью использовать основы экономических знаний в 

различных сферах деятельности; 

ОК-4 - способностью использовать основы правовых знаний в различ-

ных сферах деятельности; 

ОК-5 - способностью к коммуникации в устной и письменной формах 

на русском и иностранном языках для решения задач межличностного и 

межкультурного взаимодействия; 

ОК-7 - способностью к самоорганизации и самообразованию; 



ОК-9 - готовностью пользоваться основными методами защиты произ-

водственного персонала и населения от возможных последствий аварий, ка-

тастроф, стихийных бедствий; 

ОПК-2  - осознанием сущности и значения информации в развитии 

современного общества; 

ОПК-3  - владением основными методами, способами и средствами 

получения, хранения, переработки информации; 

ОПК-4 - умением применять современные методы для разработки ма-

лоотходных, энергосберегающих и экологически чистых машиностроитель-

ных технологий, обеспечивающих безопасность жизнедеятельности людей и 

их защиту от возможных последствий аварий, катастроф и стихийных бед-

ствий; умением применять способы рационального использования сырьевых, 

энергетических и других видов ресурсов в машиностроении; 

ОПК-5  - способностью решать стандартные задачи профессио-

нальной деятельности на основе информационной и библиографической 

культуры с применением информационно-коммуникационных технологий и 

с учетом основных требований информационной безопасности; 

ПК-1 - способностью к систематическому изучению научно-

технической информации, отечественного и зарубежного опыта по соответ-

ствующему профилю подготовки; 

ПК-2 - умением обеспечивать моделирование технических объектов и 

технологических процессов с использованием стандартных пакетов и средств 

автоматизированного проектирования, проводить эксперименты по заданным 

методикам с обработкой и анализом результатов; 

ПК-3 - способностью принимать участие в работах по составлению 

научных отчетов по выполненному заданию и во внедрении результатов ис-

следований и разработок в области машиностроения; 

ПК-4 - способностью участвовать в работе над инновационными про-

ектами, используя базовые методы исследовательской деятельности; 



ПК-11 - способностью обеспечивать технологичность изделий и про-

цессов их изготовления; умением контролировать соблюдение технологиче-

ской дисциплины при изготовлении изделий; 

ПК-12 - способностью разрабатывать технологическую и производ-

ственную документацию с использованием современных инструментальных 

средств; 

ПК-13 - способностью обеспечивать техническое оснащение рабочих 

мест с размещением технологического оборудования; умением осваивать 

вводимое оборудование; 

ПК-14 - способностью участвовать в работах по доводке и освоению 

технологических процессов в ходе подготовки производства новой продук-

ции, проверять качество монтажа и наладки при испытаниях и сдаче в экс-

плуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей выпускаемой продук-

ции; 

ПК-15 - умением проверять техническое состояние и остаточный ре-

сурс технологического оборудования, организовывать профилактический 

осмотр и текущий ремонт оборудования; 

ПК-16 - умением проводить мероприятия по профилактике производ-

ственного травматизма и профессиональных заболеваний, контролировать 

соблюдение экологической безопасности проводимых работ; 

ПК-17 - умением выбирать основные и вспомогательные материалы и 

способы реализации основных технологических процессов и применять про-

грессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изго-

товлении изделий машиностроения; 

ПК-18 - умением применять методы стандартных испытаний по опре-

делению физико-механических свойств и технологических показателей ис-

пользуемых материалов и готовых изделий; 

ПК-19 - способностью к метрологическому обеспечению технологиче-

ских процессов, к использованию типовых методов контроля качества вы-

пускаемой продукции. 



В результате изучения данной дисциплины у обучающихся формиру-

ются следующие общекультурные/ общепрофессиональные/ профессиональ-

ные компетенции. 

 В результате изучения данной дисциплины у обучающихся формиру-

ются следующие универсальные компетенции 

Наименование кате-

гории (группы) уни-

версальных компетен-

ций 

Код и наименование  

универсальной компе-

тенции 

(результат освоения) 

Код и наименование индикатора дости-

жения компетенции 

Самоорганизация и 

саморазвитие (в том 

числе здоровьесбереже-

ние) 

УК-2  Способность 

управлять проектом на 

всех этапах его жизнен-

ного цикла 

УК-2.1 планирует этапы работы над 

проектом с учетом последовательности 

их реализации, определяет этапы жиз-

ненного цикла проекта 

УК-2.2 обеспечивает выполнение 

проекта в избранной профессиональ-

ной сфере в соответствии с установ-

ленными целями, сроками и затратами, 

предлагает возможные пути внедрения 

в практику результатов проекта (или 

осуществляет его внедрение) 

 

Код и наименование индикатора  

достижения компетенции 
Наименование показателя оценивания 

(результата обучения по дисциплине) 

УК-2.1 планирует этапы работы 

над проектом с учетом последо-

вательности их реализации, 

определяет этапы жизненного 

цикла проекта 

Знает основы проектного управления, стадии жизнен-

ного цикла проекта;  принципы, методы и требования, 

предъявляемые к проектной деятельности, методы 

представления и описания результатов проектной дея-

тельности; методы, критерии и параметры оценки ре-

зультатов выполнения проекта; 

Умеет применять инструменты и методы управления 

проектами, обосновывать практическую значимость 

полученных результатов проектирования; проверять и 

анализировать проекты 

Владеет навыками планирования, построения бизнес-

модели, проектной деятельностью, управлением про-

ектами 

УК-2.2 обеспечивает выполне-

ние проекта в избранной про-

фессиональной сфере в соответ-

ствии с установленными целями, 

сроками и затратами, предлагает 

возможные пути внедрения в 

практику результатов проекта 

(или осуществляет его внедре-

ние) 

Знает способы формирования проектов 

Умеет разрабатывать и анализировать альтернативные ва-

рианты проектов для достижения намеченных результатов; 

разрабатывать проекты, определять целевые этапы и основ-

ные направления работ 

Владеет приемами разработки проектов, определениями 

целевых этапов  и основных направлений работ 

 



 В результате изучения данной дисциплины у обучающихся формиру-

ются следующие профессиональные компетенции: 

Тип задач Код и наименование  

профессиональной ком-

петенции 

(результат освоения) 

Код и наименование индикатора достижения 

компетенции 

научно-

исследовательский 

ПК-1 Способен плани-

ровать деятельность 

подразделений и работ-

ников организации, 

осуществляющих разра-

ботку и внедрение тех-

нологических процессов 

сварки и средств техно-

логического оснащения 

сварочных работ, тех-

ническую и технологи-

ческую подготовку про-

изводства сварочных 

работ 

ПК -1.1 определяет направления дея-

тельности подразделений по организа-

ции сварочного производства 

ПК -1.2 планирует организацию и под-

готовку сварочного производства 

ПК-4 Способен опре-

делять потребности в 

оборудовании и матери-

алах, необходимых для 

выполнения сварочных 

работ, составлять заявки 

на них 

ПК-4.1 использует нормативные и ме-

тодические документы по технической 

и технологической подготовке свароч-

ного производства 

ПК-4.2 составляет заявки на необхо-

димое оборудование и материалы для 

выполнения сварочных работ 

 

Код и наименование индикатора до-

стижения компетенции 
Наименование показателя оценивания 

(результата обучения по дисциплине) 

ПК -1.1 определяет направления 

деятельности подразделений по 

организации сварочного произ-

водства 

Знает направления деятельности подразделений по ор-

ганизации сварочного производства 

Умеет производить анализ поставленной проблемы, 

компилировать информацией для решения поставленной 

задачи, производить оценку качества на всех стадиях 

производства. 

Владеет организацией межфункционального взаимо-

действия с подразделениями и службами организации 

ПК -1.2 планирует организацию и 

подготовку сварочного производ-

ства 

Знает требования документов системы менеджмента 

качества сварочного производства организации 

Умеет проводить работы по освоению новых техноло-

гических процессов и внедрению их в производство 

Владеет технико-экономической, технико-научной ин-

формационными базами 

ПК-4.1 использует нормативные и 

методические документы по тех-

нической и технологической под-

Знает положения, инструкции и руководящие материа-

лы и нормативно-технические документы по техниче-

ской и технологической подготовке сварочного произ-

водства 



Код и наименование индикатора до-

стижения компетенции 
Наименование показателя оценивания 

(результата обучения по дисциплине) 

готовке сварочного производства Умеет анализировать требования конструкторской, 

производственно-технологической и нормативной доку-

ментации по сварочному производству 

Владеет способностью оформлять проектно-

конструкторские работы с проверкой соответствия раз-

рабатываемых проектов и технической документации 

стандартам, техническим условиям и другим норматив-

ным документам 

ПК-4.2 составляет заявки на не-

обходимое оборудование и мате-

риалы для выполнения сварочных 

работ 

Знает требования конструкторской, производственно-

технологической и нормативной документации по сва-

рочному производству 

Умеет рассчитывать потребность участка (цеха) в ма-

териально-технических ресурсах: свариваемых и сва-

рочных материалах, заготовках, оборудовании, оснастке 

и приспособлениях, средствах контроля 

Владеет навыками оформления технологической и ра-

бочей документации и инструкций для выполнения ра-

бот по производству (изготовлению, монтажу, ремонту, 

реконструкции) сварной конструкции (изделий, продук-

ции) и эффективной эксплуатации сварочного и вспомо-

гательного оборудования 

 

2. ТРУДОЁМКОСТЬ ДИСЦИПЛИНЫ И ВИДОВ УЧЕБНЫХ ЗАНЯТИЙ 

ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 5 зачётных единиц 180 

академических часа). 

(1 зачетная единица соответствует 36 академическим часам) 

Видами учебных занятий и работы обучающегося по дисциплине яв-

ляются: 

Обозначение Виды учебных занятий и работы обучающегося 

Лек Лекции 

Пр Практические работы 

СР Самостоятельная работа обучающегося в период теоретического обучения 

КР Курсовая работа 

Контроль 
Самостоятельная работа обучающегося и контактная работа обучающегося с преподава-

телем в период промежуточной аттестации 

 

Структура дисциплины: 

 

Форма обучения – очная. 



№ Наименование раздела 

дисциплины 

С
ем

ес
тр

 

Количество часов по видам 

учебных занятий и работы обу-

чающегося 
Формы проме-

жуточной атте-

стации, текуще-

го контроля 

успеваемости Л
ек

 

Л
аб

 

П
р
 

О
К

 

С
Р

 

К
о
н

тр
о
л
ь 

 

1 

Раздел I. Технология 

изготовления и принци-

пы автоматизации про-

изводства конструкций 

1 6 - 12 

- 90 36 экзамен 

2 
Раздел II. Технология 

изготовления типовых 

сварных конструкций 

1 12 - 24 

 Итого:  18  36  90   

 

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ТЕОРЕТИЧЕСКОЙ ЧАСТИ КУРСА  

 

Лекционные занятия (18 час.) 

 

Раздел 1. Технология изготовления и принципы автоматизации 

производства конструкций. (6 час., в том числе по МАО 1 час.) 

Тема 1. Механизация сборочно-сварочных операций. (2 час., в том 

числе по МАО 0,5 час.) 

 Общие требования. Мелкосерийное производство. Серийное и массо-

вое производство. Основные элементы приспособлений. Методика конструи-

рования приспособлений. 

Тема 2. Роботизация сварочного производства. (4 час., в том числе 

по МАО 0,5 час.) 

Промышленные роботы в сварочном производстве. Технологические 

возможности промышленных роботов. Роботизация процессов электродуго-

вой сварки. Роботизация контактной точечной сварки. 

 

Раздел 2. Технология изготовления типовых сварных конструкций. 

(12 час., в том числе по МАО 3 час.) 

Тема 1. Изготовление балочных, рамных и решетчатых конструк-

ций. (2 час., в том числе по МАО 0,5 час.)  



Изготовление балок. Изготовление рамных конструкций. Изготовление 

решетчатых конструкций. 

Тема 2. Сварные балки. (2 час., в том числе по МАО 0,5 час.) 

Общие сведения. Требования к материалам. Требования к заготови-

тельным операциям.  

Требования к сборке. Требования к сварке. Мелкосерийное производ-

ство. Крупносерийное производство. Технологические схемы. Схема совме-

щения операций. Схема расчленения технологического процесса. Примене-

ние сварки давлением. Балки коробчатого сечения. Технология изготовления 

ортотропных панелей. 

Тема 3. Рамные конструкции. (2 час., в том числе по МАО 0,5 час.) 

Технологические особенности изготовления. Решетчатые конструкции. 

Индивидуальное и мелкосерийное производство. Массовое производство. 

Лекция 4. Изготовление негабаритных листовых конструкций и 

сосудов, работающих под давлением. (2 час., в том числе по МАО 0,5 

час.) 

Негабаритные емкости и сооружения. Сосуды, работающие под давле-

нием. Особенности проектирования технологии изготовления. Типовые тех-

нологии для тонкостенных сосудов. Изготовление сосудов из металла сред-

ней толщины. Изготовление толстостенных сосудов. 

Лекция 5. Изготовление негабаритных емкостей и сооружений. (2 

час., в том числе по МАО 0,5 час.) 

Вертикальные и цилиндрические резервуары. Виды и классификация. 

Методы изготовления и монтажа. Шаровые резервуары.  

Лекция 6. Сварные трубы. Трубопроводы. (2 час., в том числе по 

МАО 0,5 час.) 

 Трубы. Трубные стали. Производство прямошовных труб большого 

диаметра. Производство спиральношовных труб. Магистральные трубопро-

воды. Классификация. Соединительные детали трубопроводов. Сборка тру-

бопроводов. Подготовка труб и деталей к сборке. Сборка труб и деталей тру-



бопровода. Сварка стыков трубопроводов. Механизированные трубосвароч-

ные базы. Сварочно-монтажные работы в трассовых условиях. Ручная дуго-

вая сварка. Автоматическая сварка в среде защитных газов. 

 

4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИЧЕСКОЙ ЧАСТИ КУРСА 

  

Практические занятия (36 час., в том числе по МАО 10 час.) 

 

Раздел 1. Технология изготовления и принципы автоматизации 

производства конструкций. (12 час., в том числе по МАО 3 час.) 

 Семинарское занятие 1. Механизация сборочно-сварочных 

операций. (4 час., в том числе по МАО 1 час.) 

1.Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Механизация 

сборочно-сварочных операций». 

2.Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и 

предлагаемой литературе. 

3.Анализ собранной информации для подготовки доклада к 

семинарскому занятию на тему «Механизация сборочно-сварочных 

операций».  

Занятие проводится с использованием элементов метода активного 

обучения: Круглый стол, дискуссия, дебаты. 

Семинарское занятие 2. Роботизация сборочно-сварочных опера-

ций. (4 час., в том числе по МАО 1 час.) 

1.Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Роботизация 

сборочно-сварочных операций». 

2. Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и предлагае-

мой литературе.  

3. Анализ литературы для подготовки доклада к семинарскому занятию 

на тему «Роботизация сборочно-сварочных операций». 



Занятие проводится с использованием элементов метода активного 

обучения: Круглый стол, дискуссия, дебаты. 

Семинарское занятие 3. Использования ПР в автоматических ли-

ниях. (4 час., в том числе по МАО 1 час.) 

1.Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему 

«Использования ПР в автоматических линиях». 

2.Анализ конструкции, выданной студенту для подготовке доклада к 

семинарскому занятию на тему «Использования ПР в автоматических 

линиях».  

3.Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и 

предлагаемой литературе. 

Занятие проводится с использованием элементов метода активного 

обучения: Круглый стол, дискуссия, дебаты. 

 

Раздел 2. Технология изготовления типовых сварных конструкций/ 

(24 час., в том числе по МАО 7 час.) 

Семинарское занятие 1. Изготовление сварных балок. (4 час., в 

том числе по МАО 1 час.) 

1. Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Изготов-

ление балок». 

2. Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и предла-

гаемой литературе. 

3. Анализ информации для подготовки доклада к семинарскому за-

нятию на тему «Изготовление балок». 

Занятие проводится с использованием элементов метода активного 

обучения: Круглый стол, дискуссия, дебаты. 

 Семинарское занятие 2. Изготовление рамных конструкций. (4 

час., в том числе по МАО 1 час.) 

1. Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Изготов-

ление рамных конструкций». 



2. Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и предла-

гаемой литературе. 

3. Анализ информации для подготовки доклада к семинарскому за-

нятию на тему «Изготовление рамных конструкций». 

Занятие проводится с использованием элементов метода активного 

обучения: Круглый стол, дискуссия, дебаты. 

Семинарское занятие 3. Изготовление решетчатых конструкций. (4 

час., в том числе по МАО 1 час.) 

1. Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Изготов-

ление решетчатых конструкций». 

2. Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и предла-

гаемой литературе. 

3. Анализ информации для подготовке доклада к семинарскому за-

нятию на тему «Изготовление решетчатых конструкций». 

Занятие проводится с использованием элементов метода активного 

обучения: Круглый стол, дискуссия, дебаты. 

Семинарское занятие 4. Негабаритные емкости и сооружения. (4 

час., в том числе по МАО 1 час.) 

1. Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Негаба-

ритные емкости и сооружения ». 

2. Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и предла-

гаемой литературе. 

3. Анализ информации для подготовки доклада к семинарскому за-

нятию на тему «Негабаритные емкости и сооружения». 

Занятие проводится с использованием элементов метода активного 

обучения: Круглый стол, дискуссия, дебаты. 

Семинарское занятие 5. Сосуды, работающие под давлением. (4 

час., в том числе по МАО 1 час.) 

1. Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Сосуды, 

работающие под давлением». 



2. Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и предла-

гаемой литературе. 

3. Анализ информации для подготовки доклада к семинарскому за-

нятию на тему «Сосуды, работающие под давлением». 

Занятие проводится с использованием элементов метода активного 

обучения: Круглый стол, дискуссия, дебаты. 

Семинарское занятие 6. Изготовление труб и трубопроводов. (4 

час., в том числе по МАО 2 час.) 

1. Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему 

«Изготовление труб и трубопроводов». 

2. Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и 

предлагаемой литературе. 

3. Анализ информации для подготовки доклада к семинарскому 

занятию на тему «Изготовление труб и трубопроводов». 

Занятие проводится с использованием элементов метода активного 

обучения: Круглый стол, дискуссия, дебаты. 

 

Лабораторные работы не предусмотрены учебным планом 

 

5. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ ОБУЧАЮЩИХСЯ 

 

Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы обучаю-

щихся по дисциплине «Технологические основы сварочного производства» 

включает в себя: 

 план – график выполнения самостоятельной работы по дисци-

плине, в том числе примерные нормы времени на выполнение по каждому 

заданию; 

 требования к представлению и оформлению результатов само-

стоятельной работы; 



 критерии оценки выполнения самостоятельной работы. 

План-график выполнения самостоятельной работы по дисциплине 

№ 

п/п 

Дата/сроки 

выполнения 

Вид самостоятельной 

работы 

Примерные 

нормы вре-

мени на 

выполнение 

Форма контроля 

1 В течение се-

местра 

Подготовка к практи-

ческим занятиям, изу-

чение литературы 

18 часов Работа на практических 

занятиях (ПР-11) 

2 1-10 неделя се-

местра 

Освоение Раздела 1 18 часов УО-1 (собеседова-

ние/устный опрос) 

3 11-18 неделя 

семестра 

Освоение Раздела 2 18 часов УО-1 (собеседова-

ние/устный опрос) 

4 16-18 неделя 

семестра 

Подготовка к экзамену 36 часов экзамен 

Итого:  90 часов 

 

Рекомендации по самостоятельной работе студентов 

Планирование и организация времени, отведенного на выполнение за-

даний самостоятельной работы.  

Изучив график выполнения самостоятельных работ, следует правильно 

её организовать. Рекомендуется изучить структуру каждого задания, обра-

тить внимание на график выполнения работ, отчетность по каждому заданию 

предоставляется в последнюю неделю согласно графику. Обратить внимание, 

что итоги самостоятельной работы влияют на окончательную оценку по ито-

гам освоения учебной дисциплины.  

Работа с литературой.  

При выполнении ряда заданий требуется работать с литературой. Реко-

мендуется использовать различные возможности работы с литературой: фон-

ды научной библиотеки ДВФУ (http://www.dvfu.ru/library/) и других ведущих 

вузов страны, а также доступных для использования научно-библиотечных 

систем. 

В процессе выполнения самостоятельной работы, в том 

числе при написании эссе рекомендуется работать со следующими видами 

изданий: 

а) Научные издания, предназначенные для научной работы и 

содержащие теоретические, экспериментальные сведения об исследованиях. 

Они могут публиковаться в форме: монографий, научных статей в журналах 

или в научных сборниках;  

б) Учебная литература подразделяется на:  

- учебные издания (учебники, учебные пособия, тексты лекций), в ко-



торых содержится наиболее полное системное изложение дисциплины или 

какого-то ее раздела; 

- справочники, словари и энциклопедии – издания, содержащие краткие 

сведения научного или прикладного характера, не предназначенные для 

сплошного чтения. Их цель – возможность быстрого получения самых общих 

представлений о предмете. 

Существуют два метода работы над источниками:  

– сплошное чтение обязательно при изучении учебника, глав моногра-

фии или статьи, то есть того, что имеет учебное значение. Как правило, здесь 

требуется повторное чтение, для того чтобы понять написанное. Старайтесь 

при сплошном чтении не пропускать комментарии, сноски, справочные ма-

териалы, так как они предназначены для пояснений и помощи. Анализируйте 

рисунки (карты, диаграммы, графики), старайтесь понять, какие тенденции и 

закономерности они отражают; 

– метод выборочного чтения дополняет сплошное чтение; он применя-

ется для поисков дополнительных, уточняющих необходимых сведений в 

словарях, энциклопедиях, иных справочных изданиях. Этот метод крайне 

важен для повторения изученного и его закрепления, особенно при подготов-

ке к зачету. 

Для того чтобы каждый метод принес наибольший эффект, необходимо 

фиксировать все важные моменты, связанные с интересующей Вас темой. 

Тезисы – это основные положения научного труда, статьи или другого 

произведения, а возможно, и устного выступления; они несут в себе 

больший объем информации, нежели план. Простые тезисы лаконичны по 

форме; сложные – помимо главной авторской мысли содержат краткое ее 

обоснование и доказательства, придающие тезисам более весомый и убеди-

тельный характер. Тезисы прочитанного позволяют глубже раскрыть его со-

держание; обучаясь излагать суть прочитанного в тезисной форме, вы сумее-

те выделять из множества мыслей авторов самые главные и ценные и делать 

обобщения. 

Конспект – это способ самостоятельно изложить содержание книги или 

статьи в логической последовательности. Конспектируя какой-либо источ-

ник, надо стремиться к тому, чтобы немногими словами сказать о многом. В 

тексте конспекта желательно поместить не только выводы или положения, но 

и их аргументированные доказательства (факты, цифры, цитаты). 

Писать конспект можно и по мере изучения произведения, например, 

если прорабатывается монография или несколько журнальных статей. 

Составляя тезисы или конспект, всегда делайте ссылки на страницы, с 

которых вы взяли конспектируемое положение или факт, – это поможет вам 



сократить время на поиск нужного места в книге, если возникает потребность 

глубже разобраться с излагаемым вопросом или что-то уточнить при 

написании письменных работ. 

 

6. КОНТРОЛЬ ДОСТИЖЕНИЯ ЦЕЛЕЙ КУРСА 

№ 

п/п 

Контролируемые модули/ 

разделы/ темы дисциплины 

Коды и этапы 

формирования 

компетенций 

Оценочные средства - наименование 

текущий 

контроль 

промежуточная 

аттестация 

Раздел 1. Технология изготовления и принципы автоматизации производства конструкций 

1 
Тема 1. Механизация сбороч-

но-сварочных операций 

УК-2.1; 

УК-2.2; 

ПК-1.1; 

ПК-1.2; 

ПК-4.1; 

ПК-4.2 

Знает УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Вопросы 1-24 

Умеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Владеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

2 
Тема 2. Роботизация свароч-

ного производства 

Знает УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Умеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Владеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Раздел 2. Технология изготовления типовых сварных конструкций 

3 

Тема 1. Изготовление балоч-

ных, рамных и решетчатых 

конструкций 

УК-2.1; 

УК-2.2; 

ПК-1.1; 

ПК-1.2; 

ПК-4.1; 

ПК-4.2 

Знает УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Вопросы 25-47 

Умеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Владеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

4 Тема 2.  Сварные балки 

Знает УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Умеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Владеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

5 Тема 3. Рамные конструкции 

Знает УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Умеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Владеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

6 

Тема 4. Изготовление 

не¬габаритных листовых 

конструкций и сосудов, рабо-

тающих под давлением 

Знает УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Умеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Владеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

7 

Тема 5. Изготовление негаба-

ритных емкостей и сооруже-

ний 

Знает УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Умеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Владеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

8 
Тема 6. Сварные трубы. Тру-

бопроводы 

Знает УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Умеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

Владеет УО-1, УО-2, ПР-2, ПР-7 

 

Расшифровка кодировок оценочных средств (ОС) 

№ 

п/п 

Код 

ОС 

Наименование 

оценочного 

средства 

Краткая характеристика оценочного средства 

Представление оце-

ночного средства в 

фонде 

1 УО-1 Собеседование 

Средство контроля, организованное как специ-

альная беседа преподавателя с обучающимся на 

темы, связанные с изучаемой дисциплиной, и рас-

считанное на выяснение объёма знаний обучаю-

щегося по определённому разделу, теме, пробле-

ме и т.п. 

Вопросы по те-

мам/разделам дисци-

плины 

2 УО-2 Коллоквиум 

Средство контроля усвоения учебного материала 

темы, раздела или 

разделов дисциплины, организованное как учеб-

ное занятие в виде 

собеседования преподавателя с обучающимися. 

Вопросы по те-

мам/разделам 

дисциплины 

4 ПР-2 
Контрольная 

работа 

Средство проверки умений применять получен-

ные знания для решения задач определённого 

типа по теме или разделу 

Комплект контроль-

ных заданий по вари-

антам 



5 ПР-7 Конспект 

Продукт самостоятельной работы обучающегося, 

отражающий основные идеи заслушанной лек-

ции, сообщения и т.д. 

Темы/разделы дис-

циплины 

6 ПР-11 
Разноуровневые 

задачи и задания 

Различают задачи и задания: 

а) репродуктивного уровня, позволяющие оцени-

вать и диагностировать знание фактического ма-

териала (базовые понятия, алгоритмы, факты) и 

умение правильно использовать специальные 

термины и понятия, узнавание объектов изучения 

в рамках определённого раздела дисциплины; 

б) реконструктивного уровня, позволяющие оце-

нивать и диагностировать умения синтезировать, 

анализировать, обобщать фактический и теорети-

ческий материал с формулированием конкретных 

выводов, установлением причинно-следственных 

связей; 

в) творческого уровня, позволяющие оценивать и 

диагностировать умения, интегрировать знания 

различных областей, аргументировать собствен-

ную точку зрения. 

Комплект разноуров-

невых задач и зада-

ний 

 

 Типовые контрольные задания, методические материалы, определяю-

щие процедуры оценивания знаний, умений и навыков и (или) опыта дея-

тельности, а также критерии и показатели, необходимые для оценки знаний, 

умений, навыков и характеризующие этапы формирования компетенций в 

процессе освоения образовательной программы, представлены в разделе 10. 

 

7. СПИСОК УЧЕБНОЙ ЛИТЕРАТУРЫ И ИНФОРМАЦИОННОЕ 

ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Основная литература 

(электронные и печатные издания) 

 

1. Шестель Л.А. Производство сварных конструкций [Электронный 

ресурс]: учебное пособие/ Шестель Л.А., Мухин В.Ф., Куташов Д.А.– Элек-

трон. текстовые данные.– Омск: Омский государственный технический уни-

верситет, 2017.– 171 c.– Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/78457.html 

– ЭБС «IPRbooks» 

http://www.iprbookshop.ru/78457.html


2. Производство сварных конструкций: Учебник / В.В.Овчинников - 

М.: ИД ФОРУМ, НИЦ ИНФРА-М, 2015. - 288 с. Режим доступа: 

http://znanium.com/catalog/product/500249 

3. Орлов А.С. Разработка технологии сборки и сварки элемента ме-

таллической конструкции [Электронный ресурс]: учебно-методическое посо-

бие/ Орлов А.С., Померанцев А.С.– Электрон. текстовые данные.– Воронеж: 

Воронежский государственный архитектурно-строительный университет, 

ЭБС АСВ, 2015.– 52 c.– Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/55027.html 

– ЭБС «IPRbooks» 

4. Федосов, С.А. Основы технологии сварки [Электронный ресурс] : 

учеб. пособие / С.А. Федосов, И.Э. Оськин. – Электрон. дан. – Москва : Ма-

шиностроение, 2017. – 125 с. – Режим доступа: 

https://e.lanbook.com/book/107157. 

Дополнительная литература 

(печатные и электронные издания) 

 

1. Чернышов, Г.Г. Оборудование и основы технологии сварки ме-

таллов плавлением и давлением [Электронный ресурс] : учебное пособие / 

Г.Г. Чернышов, Д.М. Шашин. – Электрон. дан. – Санкт-Петербург : Лань, 

2013. – 464 с. – Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/12938 

2. Золотоносов Я.Д. Сварочное производство. Современные методы 

сварки [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Золотоносов Я.Д., Крутова 

И.А.– Электрон. текстовые данные.– Казань: Казанский государственный ар-

хитектурно-строительный университет, ЭБС АСВ, 2016.– 216 c.– Режим до-

ступа: http://www.iprbookshop.ru/73320.html .– ЭБС «IPRbooks» 

Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети 

«Интернет» 

 

1. http://websvarka.ru – Форум сварщиков. Справочный сайт. 

http://znanium.com/catalog/product/500249
http://www.iprbookshop.ru/55027.html
https://e.lanbook.com/book/107157.
https://e.lanbook.com/book/12938
http://www.iprbookshop.ru/73320.html
http://websvarka.ru/


2. http://autoweld.ru/statyai.php - информационный портал 

«Autoweld.ru сварочное оборудование». 

3. http://www.shtorm-its.ru- информационный портал «Шторм», сва-

рочное оборудование. 

4. http://www.osvarke.com- информационный портал «Осварке». 

5. http://www.autowelding.ru- информационный портал 

«autoWelding.ru».  

6. http://www.esab.ru – компания ESAB, сварочное оборудование. 

7. http://www.spetselectrode.ru  - компания «Spets Electrode «Ис-

скуство объединять…»»   

8. http://www.fips.ru – ФГБУ Федеральный институт промышленной 

собственности. 

9. http://www.icsti.su/ - Международный центр научной и техниче-

ской информации (МЦНТИ).   

10. http://www.wipo.int/portal/index.html.en – World intellectual proper-

ty organization (WIPO).  

11. https://www.eapo.org/ru/ - Евразийская патентная организация 

(ЕАПО). 

12. https://www.dvfu.ru  - Официальный сайт ДВФУ. 

13. https://cyberleninka.ru - Научная электронная библиотека «Кибер-

Ленинка». 

14. http://apps.webofknowledge.com  - «Web of Science» Научная элек-

тронная библиотека, научный форум, публикационная система.  

 

Перечень информационных технологий 

и программного обеспечения 

 

При осуществлении образовательного процесса студентами и 

профессорско-преподавательским составом доступно следующее 

программное обеспечение:  

http://autoweld.ru/statyai.php
http://www.shtorm-its.ru/
http://www.osvarke.com/
http://www.autowelding.ru/
http://www.esab.ru/
http://www.spetselectrode.ru/
http://www.fips.ru/
http://www.icsti.su/
http://www.wipo.int/portal/index.html.en
https://www.eapo.org/ru/
https://www.dvfu.ru/
https://cyberleninka.ru/
http://apps.webofknowledge.com/


 Офисный пакет приложений Microsoft Office 365; 

 Сервис антивирусной защиты Eset NOD32; 

 Сервис распознавания текста ABBYY FineReader; 

 Система ТЕХЭКСПЕРТ; 

 Справочно-правовая система КОНСУЛЬТАНТ ПЛЮС; 

 Пакет прикладных программ для решения задач технических 

вычислений и одноимённый язык программирования Matlab Simulink 2015; 

 Система компьютерной алгебры из класса систем 

автоматизированного проектирования MathCAD; 

 Cистема автоматизированного проектирования и черчения 

AutoCAD 2015; 

 Система автоматизированного проектирования КОМПАС 3D 

(САПР). 

При осуществлении образовательного процесса студентами и 

профессорско-преподавательским составом доступен электронный ресурс 

сайта ДВФУ (https://www.dvfu.ru):  

 Научная библиотека ДВФУ (https://www.dvfu.ru/library); 

 Портал ДВФУ (https://ip.dvfu.ru ); 

 Система электронных курсов ДВФУ Blackboard Learn 

(https://bb.dvfu.ru); 

 Электронная почта ДВФУ (http://mail.dvfu.ru); 

 Техническая поддержка ИТ-сервисов ДВФУ 

(https://www.dvfu.ru/support). 

 

8. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Цель методических рекомендаций – обеспечить студенту оптимальную 

организацию процесса изучения дисциплины, а также выполнения различных 

форм самостоятельной работы. 

https://www.dvfu.ru/
https://www.dvfu.ru/library
https://ip.dvfu.ru/
https://bb.dvfu.ru/
http://mail.dvfu.ru/
https://www.dvfu.ru/support


 

Время, отведённое на реализацию дисциплины 

Теоретическая часть курса, проводимая в аудиториях/лабораториях 

ДВФУ (с преподавателем/руководителем) – 18 часов. 

Практическая часть курса, проводимая в аудиториях/лабораториях 

ДВФУ (с преподавателем/руководителем) – 36 часов.  

Всего часов аудиторной нагрузки (с преподавателем/руководителем) – 

54 часов. 

Время на самостоятельную работу (без преподавателя/руководителя) 

как теоретической, так и практической частей курса – 90 час. 

Общая рекомендация 

Студентам необходимо ознакомиться с содержанием рабочей програм-

мы дисциплины (далее - РПД), с целями и задачами дисциплины, её связями 

с другими дисциплинами образовательной программы, методическими раз-

работками по данной дисциплине, имеющимся на образовательном портале и 

сайте департамента промышленной безопасности, с графиком консультаций 

преподавателей департамента. 

Планирование и организация времени, отведенного на изучение  

дисциплины. Приступить к освоению дисциплины следует незамедлительно 

в самом начале учебного семестра. Рекомендуется изучить структуру и ос-

новные положения Рабочей программы дисциплины. Обратить внимание, что 

кроме аудиторной работы (лекции, лабораторные занятия) планируется само-

стоятельная работа, итоги которой влияют на окончательную оценку по ито-

гам освоения учебной дисциплины. Все задания (аудиторные и самостоя-

тельные) необходимо выполнять и предоставлять на оценку в соответствии с 

графиком. 

В процессе изучения материалов учебного курса предлагаются следу-

ющие формы работ: чтение лекций, лабораторные занятия, задания для само-

стоятельной работы. 



Лекционные занятия ориентированы на освещение вводных тем в 

каждый раздел курса и призваны ориентировать студентов в предлагаемом 

материале, заложить научные и методологические основы для дальнейшей 

самостоятельной работы студентов. 

Практические занятия акцентированы на наиболее принципиальных 

и проблемных вопросах курса и призваны стимулировать выработку практи-

ческих умений.  

Особо значимой для профессиональной подготовки студентов являет-

ся самостоятельная работа по курсу. В ходе этой работы студенты отбира-

ют необходимый материал по изучаемому вопросу и анализируют его. Сту-

дентам необходимо ознакомиться с основными источниками, без которых 

невозможно полноценное понимание проблематики курса.  

Освоение курса способствует развитию навыков обоснованных и само-

стоятельных оценок фактов и концепций. Поэтому во всех формах контроля 

знаний, особенно при сдаче зачета, внимание обращается на понимание про-

блематики курса, на умение практически применять знания и делать выводы. 

Самостоятельная работа студентов включает в себя выполнение раз-

личного рода заданий, которые ориентированы на более глубокое усвоение 

материала изучаемой дисциплины. По каждой теме учебной дисциплины 

студентам предлагается перечень заданий для самостоятельной работы. 

К выполнению заданий для самостоятельной работы предъявляются 

следующие требования: задания должны исполняться самостоятельно и 

представляться в установленный срок, а также соответствовать установлен-

ным требованиям по оформлению. 

Студентам следует: 

 руководствоваться графиком самостоятельной работы, опреде-

лённым РПД и системой рейтингового оценивания (БРС); 

 выполнять все плановые задания, выдаваемые преподавателем 

для самостоятельного выполнения, и разбирать в установленное время на за-

нятиях, консультациях неясные вопросы; 



 использовать при подготовке нормативные документы ДВФУ, а 

именно, Процедура, Требования к выполнению письменных работ в ДВФУ 

от 17 ноября 2011 г, также ГОСТ 2.105 Единая система конструкторской            

документации (ЕСКД).  

 при подготовке к экзамену / зачёту параллельно прорабатывать 

соответствующие теоретические и практические разделы дисциплины, фик-

сируя неясные моменты для их обсуждения на плановой консультации. 

Работа с литературой. Рекомендуется использовать различные воз-

можности работы с литературой: фонды научной библиотеки ДВФУ 

 и электронные библиотеки (http://www.dvfu.ru/library/), а также доступные 

для использования другие научно-библиотечные системы. 

Подготовка к экзамену. К сдаче экзамена допускаются обучающиеся, 

выполнившие все задания (практические, семинарские, курсовую работу), 

предусмотренные учебной программой дисциплины, посетившие не менее 

85% аудиторных занятий. 

 

9.МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Учебные занятия по дисциплине проводятся в помещениях, оснащен-

ных соответствующим оборудованием и программным обеспечением. 

Перечень материально-технического и программного обеспечения дис-

циплины приведен в таблице. 

Материально-техническое и программное обеспечение дисциплины 

Наименование специ-

альных помещений и 

помещений для самосто-

ятельной работы 

Оснащенность специальных 

помещений и помещений для 

самостоятельной работы 

Перечень лицензионного 

программного обеспечения. 

Реквизиты подтверждающе-

го документа 

690922, Приморский 

край, г. Владивосток, 

остров Русский, полу-

остров Саперный, посе-

лок Аякс, 10, корпус L, 

ауд. L346 - учебная 

аудитория для проведе-

ния занятий лекционного 

типа и практик,  группо-

Помещение укомплектова-

но специализированной 

учебной мебелью (посадоч-

ных мест – 26) Оборудова-

ние: доска аудиторная – 1 

шт.,  

Договор № ЕИ-365-19 от 

22.05.19 ЭБС «Консультант 

студента» «Медицина. Здра-

воохранение», «Архитектура 

и строительство», «Машино-

строение», «Энергетика»,  Из-

дательство «Восточная кни-

га», Издательство «Флинта» 

«Языкознание и литературо-

http://www.dvfu.ru/library/


вых и индивидуальных 

консультаций, текущего 

контроля и промежуточ-

ной аттестации  

ведение» 

690922, Приморский 

край, г.Владивосток, 

остров Русский, полу-

остров Саперный, посе-

лок Аякс, 10, корп. A 

(Лит. П), Этаж 10, каб. 

A1017.  

Аудитория для само-

стоятельной работы 

Оборудование: 

Моноблок Lenovo C360G-

i34164G500UDK – 15 шт. 

Интегрированный сенсор-

ный дисплей Polymedia Flip-

Box  - 1 шт. 

Копир-принтер-цветной 

сканер в e-mail с 4 лотками 

Xerox WorkCentre 5330 

(WC5330C – 1 шт.) 

Договор № ЕИ-072-21 от 

20.02.2021 ООО "ЭБС Лань" 

Математика. Физика. Инже-

нерно-технические науки. 

Информатика. 

Договор № ЕИ-073-21 от 

21.02.2021 ООО "Издатель-

ство Лань" Математика. Фи-

зика. Теоретическая механика. 

Инженерно-технические 

науки. Химия 

Договор SCIENCE INDEX № 

SIO-262/2021 от 26.02.2021 

ООО "Научная электронная 

библиотека". РИНЦ 

 

В целях обеспечения специальных условий обучения инвалидов и лиц с 

ограниченными возможностями здоровья в ДВФУ все здания оборудованы 

пандусами, лифтами, подъемниками, специализированными местами, осна-

щенными туалетными комнатами, табличками информационно-

навигационной поддержки. 

 

10. ФОНДЫ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

Для дисциплины «Технологические основы сварочного производства» 

используются следующие оценочные средства: 

 

Расшифровка кодировок оценочных средств (ОС) 

№ 

п/п 

Код 

ОС 

Наименование 

оценочного 

средства 

Краткая характеристика оценочного средства 

Представление оце-

ночного средства в 

фонде 

1 УО-1 Собеседование 

Средство контроля, организованное как специ-

альная беседа преподавателя с обучающимся на 

темы, связанные с изучаемой дисциплиной, и рас-

считанное на выяснение объёма знаний обучаю-

щегося по определённому разделу, теме, пробле-

ме и т.п. 

Вопросы по те-

мам/разделам дисци-

плины 

2 УО-2 Коллоквиум 

Средство контроля усвоения учебного материала 

темы, раздела или 

разделов дисциплины, организованное как учеб-

ное занятие в виде 

собеседования преподавателя с обучающимися. 

Вопросы по те-

мам/разделам 

дисциплины 

4 ПР-2 
Контрольная 

работа 

Средство проверки умений применять получен-

ные знания для решения задач определённого 

типа по теме или разделу 

Комплект контроль-

ных заданий по вари-

антам 



5 ПР-7 Конспект 

Продукт самостоятельной работы обучающегося, 

отражающий основные идеи заслушанной лек-

ции, сообщения и т.д. 

Темы/разделы дис-

циплины 

6 ПР-11 
Разноуровневые 

задачи и задания 

Различают задачи и задания: 

а) репродуктивного уровня, позволяющие оцени-

вать и диагностировать знание фактического ма-

териала (базовые понятия, алгоритмы, факты) и 

умение правильно использовать специальные 

термины и понятия, узнавание объектов изучения 

в рамках определённого раздела дисциплины; 

б) реконструктивного уровня, позволяющие оце-

нивать и диагностировать умения синтезировать, 

анализировать, обобщать фактический и теорети-

ческий материал с формулированием конкретных 

выводов, установлением причинно-следственных 

связей; 

в) творческого уровня, позволяющие оценивать и 

диагностировать умения, интегрировать знания 

различных областей, аргументировать собствен-

ную точку зрения. 

Комплект разноуров-

невых задач и зада-

ний 

  

 Методические рекомендации, определяющие процедуры оценива-

ния результатов освоения дисциплины 

Оценочные средства для промежуточной аттестации 

 

 Промежуточная аттестация студентов по дисциплине «Технологиче-

ские основы сварочного производства» проводится в соответствии с локаль-

ными нормативными актами ДВФУ и является обязательной. Форма отчёт-

ности по дисциплине – экзамен (1-й, осенний семестр). Экзамен по дисци-

плине включает ответы на 2 вопроса. Один из вопросов носит общий харак-

тер. Он направлен на раскрытие студентом знаний по «сквозным» вопросам 

сварочного производства. Второй вопрос касается технологических процес-

сов изготовления сварных конструкций. 

Методические указания по сдаче экзамена 

 

Экзамен принимается ведущим преподавателем. При большом количе-

стве групп у одного преподавателя или при большой численности потока по 

распоряжению директора департамента (заместителя директора по учебной и 

воспитательной работе) допускается привлечение в помощь ведущему пре-

подавателю других преподавателей. В первую очередь привлекаются препо-



даватели, которые проводили лабораторные занятия по дисциплине в груп-

пах. 

В исключительных случаях, по согласованию с заместителем директо-

ра Школы по учебной и воспитательной работе, директор департамента име-

ет право принять зачет в отсутствие ведущего преподавателя. 

Форма проведения экзамена (устная, письменная и др.) утверждается 

на заседании департамента по согласованию с руководителем в соответствии 

с рабочей программой дисциплины. 

Во время проведения экзамена студенты могут пользоваться рабочей 

программой дисциплины, а также с разрешения преподавателя, проводящего 

экзамен, справочной литературой и другими пособиями (учебниками, учеб-

ными пособиями, рекомендованной литературой и т.п.). 

Время, предоставляемое студенту на подготовку к ответу на экзамене, 

должно составлять не более 45 минут. По истечении данного времени сту-

дент должен быть готов к ответу. 

Присутствие на экзамене посторонних лиц (кроме лиц, осуществляю-

щих проверку) без разрешения соответствующих лиц (ректора либо прорек-

тора по учебной и воспитательной работе, директора Школы, руководителя 

ОПОП или директора департамента), не допускается. Инвалиды и лица с 

ограниченными возможностями здоровья, не имеющие возможности само-

стоятельного передвижения, допускаются зачет с сопровождающими. 

При промежуточной аттестации обучающимся устанавливается оценка 

«отлично», «хорошо», «удовлетворительно» или «неудовлетворительно». 

В зачетную книжку студента вносится только запись «отлично», «хорошо», 

«удовлетворительно», запись «неудовлетворительно» вносится только в эк-

заменационную ведомость. При неявке студента на зачет в ведомости делает-

ся запись «не явился». 

Вопросы к экзамену 

1. Тенденции развития производства сварных конструкций. 



2. Классификация сварных конструкций. 

3. Основные условия расчленения сварных конструкций. 

4. Технологичность конструкций изделия. 

5. Технологичность сварных конструкций. Факторы, определяющие техно-

логичность. 

6. Что относится к технологической документации? Что составляет кон-

структорскую документацию? 

7. Основное содержание работ по технологической подготовке производ-

ства сварных конструкций. 

8. Порядок технологического процесса. Документы, регламентирующие 

технологический процесс. 

9. Исходные данные для проектирования технологического процесса. Ана-

лиз исходных данных. 

10. Состав технологического процесса производства сварных конструкций. 

11. Чем определяется необходимый уровень механизации в сборочно-

сварочных цехах? 

12. Механизация сборочно-сварочных операций. 

13. Основные элементы сборочно-сварочных приспособлений. 

14. Методика конструирования сборочно-сварочных приспособлений. 

15. Перспективы применения сварочных роботов 

16. Кинематические схемы промышленных роботов для дуговой сварки. 

17. Как осуществляют обучение ПР? 

18. Назовите основные источники погрешности позиционирования сварного 

соединения при дуговой сварке ПР и сформулируйте условие, определяющее 

возможность использования ПР без адаптации 

19. В чём целесообразность использования ПР в автоматических линиях? 

20. Назовите вспомогательное оборудование, которое может быть использо-

вано в составе РТК 

21. Какое технологическое оборудование используется для выполнения ро-

ботом контактной точечной сварки? 



22. В чём заключается анализ технологичности изделия под роботизирован-

ную дуговую сварку? 

23. В чём преимущества РТК, в состав которого входят роботы подвесного 

типа? 

24. Пути совершенствования РТК для контактной точечной сварки. 

25. Опишите поточно-механизированную линию изготовления сварных дву-

тавровых балок.  

26. Опишите поточно-механизированную линию изготовления балок короб-

чатого сечения. 

27. Станки-автоматы для изготовления сварных балок таврового сечения. 

28. Поточные линии изготовления сварных балок с нагревом ТВЧ. 

29. Технология и оборудование для изготовления спиральношовных труб 

(схема Волжского трубного завода). 

30. Технология изготовления прямошовных труб большого диаметра. 

31. Технология изготовления сосудов давления из металла средней толщины. 

32. Технология изготовления балок в условиях мелкосерийного производ-

ства. 

33. Технология изготовления толстостенных сосудов, работающих под дав-

лением. 

34. Технология сборки и сварки корпусов сосудов. 

35. Особенности технологии изготовления сварных рам. Линия изготовления 

решетчатого настила. 

36. Требования Ростехнадзора к производству сосудов, работающих под дав-

лением. 

37. Роботизированные комплексы в сварочном производстве. Возможные 

структуры, целесообразность их выполнения. 

38. Изготовление сварных сосудов, работающих под давлением из металла 

малой толщины. 

39. Промышленные роботы в сварочном производстве, типы, конструктив-

ные особенности, системы управления. 



40. Изготовление и монтаж вертикальных цилиндрических резервуаров. 

41. Техническое нормирование технологического процесса, сущность, назна-

чение и методика. 

42. Изготовление и монтаж сферических газгольдеров. 

43. Технология изготовления сварных балок коробчатого сечения. 

44. Гибкое автоматизированное производство сварных деталей машин. 

45. Требования Ростехнадзора к сварочным материалам при производстве со-

судов, работающих под давлением. 

46. Монтаж магистральных трубопроводов. 

47. Автоматизация транспортных операций. Приемы транспортирования 

элементов производства в автоматических линиях. 

Критерии выставления оценки студенту на экзамене 

  

 К экзамену допускаются обучающиеся, выполнившие программу обу-

чения по дисциплине, прошедшие все этапы текущей аттестации. 

Баллы Оценка экзамена Требования к сформированным компетенциям 

100-86 «отлично» 

Оценка «отлично» выставляется студенту, если он глубоко и прочно 

усвоил программный материал, исчерпывающе, последовательно, четко 

и логически стройно его излагает, умеет тесно увязывать теорию с прак-

тикой, свободно справляется с задачами, вопросами и другими видами 

применения знаний, причем не затрудняется с ответом при видоизмене-

нии заданий, использует в ответе материал монографической литерату-

ры, правильно обосновывает принятое решение, владеет разносторон-

ними навыками и приемами выполнения практических задач. 

85-76 «хорошо» 

Оценка «хорошо» выставляется студенту, если он твердо знает матери-

ал, грамотно и по существу излагает его, не допуская существенных 

неточностей в ответе на вопрос, правильно применяет теоретические 

положения при решении практических вопросов и задач, владеет необ-

ходимыми навыками и приемами их выполнения. 

75-61 «удовлетворительно» 

Оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, если он имеет зна-

ния только основного материала, но не усвоил его деталей, допускает 

неточности, недостаточно правильные формулировки, нарушения логи-

ческой последовательности в изложении программного материала, ис-

пытывает затруднения при выполнении практических работ. 

60-50 
 «неудовлетворитель-

но» 

Оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту, который не зна-

ет значительной части программного материала, допускает существен-

ные ошибки, неуверенно, с большими затруднениями выполняет прак-

тические работы. Как правило, оценка неудовлетворительно» ставится 

студентам, которые не могут продолжить обучение без дополнительных 

занятий по соответствующей дисциплине. 

 

100-85 баллов - если ответ показывает прочные знания основных 

процессов изучаемой предметной области, отличается глубиной и полнотой 

раскрытия темы; владение терминологическим аппаратом; умение объяснять 



сущность, явлений, процессов, событий, делать выводы и обобщения, давать 

аргументированные ответы, приводить примеры; свободное владение моно-

логической речью, логичность и последовательность ответа; умение приво-

дить примеры современных проблем изучаемой области. 

85-76 - баллов - ответ, обнаруживающий прочные знания основных 

процессов изучаемой предметной области, отличается глубиной и полнотой 

раскрытия темы; владение терминологическим аппаратом; умение объяснять 

сущность, явлений, процессов, событий, делать выводы и обобщения, давать 

аргументированные ответы, приводить примеры; свободное владение моно-

логической речью, логичность и последовательность ответа. Однако допус-

кается одна - две неточности в ответе. 

75-61 - балл - оценивается ответ, свидетельствующий в основном о 

знании процессов изучаемой предметной области, отличающийся недоста-

точной глубиной и полнотой раскрытия темы; знанием основных вопросов 

теории; слабо сформированными навыками анализа явлений, процессов, не-

достаточным умением давать аргументированные ответы и приводить при-

меры; недостаточно свободным владением монологической речью, логично-

стью и последовательностью ответа. Допускается несколько ошибок в со-

держании ответа; неумение привести пример развития ситуации, провести 

связь с другими аспектами изучаемой области. 

 60-50 баллов - ответ, обнаруживающий незнание процессов изучаемой 

предметной области, отличающийся неглубоким раскрытием темы; незнани-

ем основных вопросов теории, несформированными навыками анализа явле-

ний, процессов; неумением давать аргументированные ответы, слабым вла-

дением монологической речью, отсутствием логичности и последовательно-

сти. Допускаются серьезные ошибки в содержании ответа; незнание совре-

менной проблематики изучаемой области. 

Оценочные средства для текущей аттестации 

 

Текущая аттестация студентов по дисциплине проводится в соответ-

ствии с локальными нормативными актами ДВФУ и является обязательной. 

Текущая аттестация проводится в форме контрольных мероприятий 

(собеседования,  практических работ, контрольных работ, анализа конкрет-

ных ситуаций) по оцениванию фактических результатов обучения студентов 

и осуществляется ведущим преподавателем.  

Объектами оценивания выступают: 

− учебная дисциплина (активность на занятиях, своевременность выпол-

нения различных видов заданий, посещаемость всех видов занятий по атте-

стуемой дисциплине); 



− степень усвоения теоретических знаний; 

− уровень овладения практическими умениями и навыками по всем ви-

дам учебной работы; 

− результаты самостоятельной работы. 

 Составляется календарный план контрольных мероприятий по дисци-

плине. Оценка посещаемости, активности обучающихся на занятиях, свое-

временность выполнения различных видов заданий ведётся на основе журна-

ла, который ведёт преподаватель в течение учебного семестра. 

Вопросы для собеседования / устного опроса 

1. Тенденции развития производства сварных конструкций. 

2. Опишите поточно-механизированную линию изготовления сварных 

двутавровых балок  

3. Состав технологического процесса производства сварных конструкций. 

4. Опишите поточно-механизированную линию изготовления балок ко-

робчатого сечения. 

5. Станки-автоматы для изготовления сварных балок таврового сечения. 

6. Технология изготовления толстостенных сосудов, работающих под 

давлением. 

7. Поточные линии изготовления сварных балок с нагревом ТВЧ. 

8. Технология и оборудование для изготовления спиральношовных труб. 

9. Технология изготовления прямошовных труб большого диаметра. 

10.Технология изготовления сосудов давления из металла средней толщи-

ны. 

11.Особенности технологии изготовления сварных рам. Линия изготовле-

ния решетчатого настила. 

12.Требования Ростехнадзора к производству сосудов, работающих под 

давлением. 

13.Роботизированные комплексы в сварочном производстве. Возможные 

структуры, целесообразность их выполнения. 

14.Изготовление сварных сосудов, работающих под давлением из металла 

малой толщины. 

15.Промышленные роботы в сварочном производстве, типы, конструктив-

ные особенности, системы управления. 

16.Изготовление толстостенных сосудов из металла малой толщины. 

17.Порядок технологического процесса. Документы, регламентирующие 

технологический процесс. 

18.Изготовление и монтаж вертикальных цилиндрических резервуаров. 

19.Техническое нормирование технологического процесса, сущность, 

назначение и методика. 

20.Изготовление и монтаж сферических газгольдеров. 

21.Технологичности сварных конструкций. Факторы, определяющие тех-

нологичности. 



22.Технология изготовления сварных балок коробчатого сечения. 

23.Гибкое автоматизированное производство сварных деталей машин. 

24.Требования Ростехнадзора к сварочным материалам при производстве 

сосудов, работающих под давлением. 

25.Основное содержание работ по технологической подготовке производ-

ства сварных конструкций. 

26.Технология изготовления балок в условиях мелкосерийного производ-

ства. 

27.Исходные данные для проектирования технологического процесса. 

Анализ исходных данных. 

28.Монтаж магистральных трубопроводов. 

29.Автоматизация транспортных операций. Приемы транспортирования 

элементов производства в автоматических линиях. 

30.Технология сборки и сварки корпусов сосудов. 

 

 

Критерии оценивания 

 

Оценка  Требования  

 

«зачтено»  

 

Студент показал развернутый ответ на вопрос, знание литера-

туры,  обнаружил понимание материала, обоснованность суж-

дений, неточности в ответе исправляет самостоятельно. 

«не зачтено» Студент обнаруживает незнание вопроса, неуверенно излагает 

ответ. 

 

Тематика семинарских занятий 

Семинарское занятие 1. Механизация сборочно-сварочных операций.(4 часа) 

I. План семинарского занятия  

Этап Время Исходные данные Результат 
Постановка цели, задач 

семинарского занятия 
10 мин. РУПД по дисциплине «Тех-

нологические основы сва-

рочного производства» 

 

Обсуждение вопроса: 

«Общие вопросы механи-

зации сборочно-

сварочных операций» 

35 мин Рекомендуемая литерату-

ра 

Получение навыков вы-

ступления по заданной те-

матике. Формирование по-

нятийного аппарата 

Обсуждение вопроса: 

«Основные элементы 

сборочно-сварочных 

приспособлений» 

35 мин Рекомендуемая по теме 

семинарского занятия ли-

тература 

Получение навыков вы-

ступления по заданной те-

матике. Формирование по-

нятийного аппарата 

Обсуждение результатов 

первой половины семи-

нарского занятия 

10 мин Сформированное у каждого 

студента мнение о качестве 

и содержании  выступлений 

по вопросам семинара 

- Получение навыков уча-

стия в дискуссии (метод 

развития навыка критиче-

ского суждения и обдумы-

вания) 

Обсуждение вопроса: 35 мин Рекомендуемая по теме Получение навыков вы-



«Методика конструиро-

вания сборочно-

сварочных приспособ-

лений» 

семинарского занятия ли-

тература 

ступления по заданной те-

матике. Формирование по-

нятийного аппарата 

Обсуждение вопроса: 

«Влияние серийности 

производства на меха-

низацию сборочно-

сварочных операций» 

35 мин Рекомендуемая по теме 

семинарского занятия ли-

тература 

- Получение навыков вы-

ступления по заданной те-

матике. Формирование по-

нятийного аппарата 

Обсуждение результатов 

семинарского занятия 
20 мин Сформированное у каждого 

студента мнение о качестве 

и содержании выступлений 

по вопросам семинара 

- Получение навыков уча-

стия в дискуссии (метод 

развития навыка критиче-

ского суждения и обдумы-

вания) 

II.Задания для самостоятельной работы 

1.Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Механизация сборочно-

сварочных операций». 

2.Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и предлагаемой литерату-

ре. 

3.Анализ собранной информации для подготовке доклада к семинарскому занятию 

на тему «Механизация сборочно-сварочных операций.»  

III. Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к семинарскому занятию 

 

Студенты самостоятельно готовят доклады по вопросам темы семинарского занятия, кон-

спектируют необходимые источники требуемой информации, составляют аннотированный биб-

лиографический список источников, отвечают на контрольные вопросы.  

IV. Контрольные вопросы для самопроверки 

1.Механизация сборочно-сварочных операций. 

2.Основные элементы сборочно-сварочных приспособлений 

3.Методика конструирования сборочно-сварочных приспособлений 

4.Влияние серийности производства на механизацию сборочно-сварочных операций. 

 

Семинарское занятие 2. Роботизация сборочно-сварочных операций. (4 часа) 

 
I. План семинарского занятия 

Этап Время Исходные данные Результат 
Постановка цели, задач се-

минарского занятия 
10 мин. РУПД по дисциплине 

«Технологические осно-

вы сварочного производ-

ства» 

 

Обсуждение вопроса: «Пер-

спективы применения сва-

рочных роботов» 

35 мин Рекомендуемая лите-

ратура 

- Получение навыков вы-

ступления по заданной 

тематике 



- Формирование понятий-

ного аппарата 

Обсуждение вопроса: 

«Кинематические схемы в 

промышленных роботах 

(ПР) для дуговой сварки» 

35 мин Рекомендуемая по те-

ме семинарского заня-

тия литература 

- Получение навыков вы-

ступления по заданной 

тематике 

- Формирование понятий-

ного аппарата 

Обсуждение результатов 

первой половины семинар-

ского занятия 

10 мин Сформированное у каж-

дого студента мнение о 

качестве и содержании 

заслушанных выступле-

ний по вопросам семи-

нара 

- Получение навыков уча-

стия в дискуссии (метод 

развития навыка критиче-

ского суждения и обду-

мывания) 

Обсуждение вопроса: 

«Обучение ПР» 

35 мин Рекомендуемая по те-

ме семинарского заня-

тия литература 

- Получение навыков вы-

ступления по заданной 

тематике 

- Формирование понятий-

ного аппарата 

Обсуждение вопроса: 

«Основные источники по-

грешности позициониро-

вания сварного соедине-

ния при дуговой сварке 

ПР» 

35 мин Рекомендуемая по те-

ме семинарского заня-

тия литература 

- Получение навыков вы-

ступления по заданной 

тематике 

- Формирование понятий-

ного аппарата 

Обсуждение результатов се-

минарского занятия 
20 мин Сформированное у каж-

дого студента мнение о 

качестве и содержании 

выступлений по вопро-

сам семинара 

- Получение навыков уча-

стия в дискуссии (метод 

развития навыка критиче-

ского суждения и обду-

мывания) 

II. Задания для самостоятельной работы 

1.Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Роботизация сборочно-

сварочных операций». 

2.Анализ литературы для подготовке доклада к семинарскому занятию на тему 

«Роботизация сборочно-сварочных операций».  

3.Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и предлагаемой литерату-

ре. 

III. Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к семинарскому занятию 

Студенты самостоятельно готовят доклады по вопросам темы семинарского занятия, кон-

спектируют необходимые источники требуемой информации, составляют аннотированный биб-

лиографический список источников, отвечают на контрольные вопросы.  

IV. Контрольные вопросы для самопроверки 

1.Перспективы применения сварочных роботов 

2.Какие кинематические схемы преимущественно используются в промышленных роботах 

(ПР) для дуговой сварки? 



3.Как осуществляют обучение ПР? 

4.Назовите основные источники погрешности позиционирования сварного соединения при 

дуговой сварке ПР и сформулируйте условие, определяющее возможность использования ПР без 

адаптации 

Семинарское занятие 2.  Использования ПР в автоматических линиях.(4 часа) 

I. План семинарского занятия 

Этап Время Исходные данные Результат 
Постановка цели, задач се-

минарского занятия 
10 мин. РУПД по дисциплине 

«Технологические 

основы сварочного 

производства» 

 

Обсуждение вопроса: «Целе-

сообразность использования 

ПР в автоматических лини-

ях» 

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

занятия литература 

- Получение навыков выступ-

ления по заданной тематике 

- Формирование понятийного 

аппарата 

Обсуждение вопроса: 

«Вспомогательное обору-

дование, которое может 

быть использовано в со-

ставе РТК» 

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

занятия литература 

- Получение навыков выступ-

ления по заданной тематике 

- Формирование понятийного 

аппарата 

Обсуждение результатов 

первой половины семинар-

ского занятия 

10 мин Сформированное у 

каждого студента 

мнение о качестве и 

содержании заслу-

шанных выступле-

ний по вопросам 

семинара 

- Получение навыков участия в 

дискуссии (метод развития 

навыка критического суждения 

и обдумывания) 

Обсуждение вопроса: 

«Технологическое обору-

дование для выполнения 

роботом контактной то-

чечной сварки» 

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

занятия литература 

- Получение навыков выступ-

ления по заданной тематике 

- Формирование понятийного 

аппарата 

Обсуждение вопроса: 

«Анализ технологичности 

изделия под роботизиро-

ванную дуговую сварку» 

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

занятия литература 

- Получение навыков выступ-

ления по заданной тематике 

- Формирование понятийного 

аппарата 

Обсуждение результатов се-

минарского занятия 
20 мин Сформированное у 

каждого студента 

мнение о качестве и 

содержании заслу-

шанных выступле-

ний по вопросам 

семинара 

- Получение навыков участия в 

дискуссии (метод развития 

навыка критического суждения 

и обдумывания) 

 

II. Задания для самостоятельной работы 

1.Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Использования ПР в авто-

матических линиях». 



2.Анализ конструкции, выданной студенту для подготовке доклада к семинарскому 

занятию на тему «Использования ПР в автоматических линиях».  

3.Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и предлагаемой литерату-

ре. 
 

III. Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к семинарскому занятию 

Студенты самостоятельно готовят доклады по вопросам темы семинарского занятия, кон-

спектируют необходимые источники требуемой информации, составляют аннотированный биб-

лиографический список источников, отвечают на контрольные вопросы.  

IV. Контрольные вопросы для самопроверки 

1. В чём целесообразность использования ПР в автоматических линиях? 

2. Назовите вспомогательное оборудование, которое может быть использовано в составе 

РТК 

3. Какое технологическое оборудование используется для выполнения роботом контакт-

ной точечной сварки? 

4. В чём заключается анализ технологичности изделия под роботизированную дуговую 

сварку? 

Семинарское занятие 4. Изготовление балок (4 часа) 

  
I. План семинарского занятия  

Этап Время Исходные данные Результат 
Постановка цели, задач 

семинарского занятия 
10 мин. РУПД по дисциплине «Тех-

нологические основы сва-

рочного производства» 

 

Обсуждение вопроса: 

«Классификация сварных 

балок, назначение, об-

ласть применения, усло-

вия эксплуатации» 

35 мин Рекомендуемая по теме 

семинарского занятия ли-

тература 

Получение навыков вы-

ступления по заданной те-

матике. Формирование по-

нятийного аппарата 

Обсуждение вопроса: 

«Индивидуальное и 

мелкосерийное произ-

водство сварных балок» 

35 мин Рекомендуемая по теме 

семинарского занятия ли-

тература 

- Получение навыков вы-

ступления по заданной те-

матике 

- Формирование понятий-

ного аппарата 

Обсуждение результатов 

семинарского занятия 
10 мин Сформированное у каждого 

студента мнение о качестве 

и содержании  выступлений 

по вопросам семинара 

- Получение навыков уча-

стия в дискуссии (метод 

развития навыка критиче-

ского суждения и обдумы-

вания) 

Обсуждение вопроса: 

«Балки коробчатого се-

чения. Особенности 

конструкции и техноло-

гии производства» 

35 мин Рекомендуемая по теме 

семинарского занятия ли-

тература 

- Получение навыков вы-

ступления по заданной те-

матике 

- Формирование понятий-

ного аппарата 

Обсуждение вопроса: 

«Поточно-

35 мин Рекомендуемая по теме 

семинарского занятия ли-

- Получение навыков вы-

ступления по заданной те-



механизированные и 

автоматизированные 

линии производства ба-

лок» 

тература матике 

- Формирование понятий-

ного аппарата 

Обсуждение результатов 

семинарского занятия 
20 мин Сформированное у каждого 

студента мнение о качестве 

и содержании выступлений 

по вопросам семинара 

- Получение навыков уча-

стия в дискуссии (метод 

развития навыка критиче-

ского суждения и обдумы-

вания) 

 

II. Задания для самостоятельной работы 

1. Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Изготовление балок.». 

2. Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и предлагаемой литера-

туре. 

3. Анализ информации для подготовке доклада к семинарскому занятию на тему 

«Изготовление балок».  

III. Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к семинарскому занятию 

Студенты самостоятельно готовят доклады по вопросам темы семинарского занятия, кон-

спектируют необходимые источники требуемой информации, составляют аннотированный биб-

лиографический список источников, отвечают на контрольные вопросы.  

IV. Контрольные вопросы для самопроверки 

1. Классификация сварных балок, назначение, область применения, условия эксплуатации,  

2. Индивидуальное и мелкосерийное производство сварных балок, 

3. Поточно-механизированные и автоматизированные линии производства балок, 

4. Балки коробчатого сечения. Особенности конструкции и технологии производства. 

 

Семинарское занятие 5. Изготовление рамных конструкций.  (4 часа) 

I. План семинарского занятия  

Этап Время Исходные данные Результат 

Постановка цели, задач се-

минарского занятия 
10 мин. РУПД по дисциплине 

«Технологические осно-

вы сварочного производ-

ства» 

 

Обсуждение вопроса: 

«Назначение, особенности 

эксплуатации, требования к 

конструктивному оформле-

нию и качеству рамных кон-

струкций» 

35 мин Рекомендуемая по те-

ме семинарского заня-

тия литература 

- Получение навыков вы-

ступления по заданной 

тематике 

- Формирование понятий-

ного аппарата 

Обсуждение вопроса: 

«Особенности выполнения 

сборочно-сварочных опе-

раций при производстве 

рамных конструкций» 

35 мин Рекомендуемая по те-

ме семинарского заня-

тия литература 

- Получение навыков вы-

ступления по заданной 

тематике 

- Формирование понятий-

ного аппарата 



Обсуждение результатов се-

минарского занятия 
10 мин Сформированное у каж-

дого студента мнение о 

качестве и содержании 

заслушанных выступле-

ний по вопросам семи-

нара 

- Получение навыков уча-

стия в дискуссии (метод 

развития навыка критиче-

ского суждения и обду-

мывания) 

 

II. Задания для самостоятельной работы 

1. Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Изготовление рамных 

конструкций». 

2. Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и предлагаемой литерату-

ре. 

3. Анализ информации для подготовке доклада к семинарскому занятию на тему 

«Изготовление рамных конструкций». 
 

III. Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к семинарскому занятию 

Студенты самостоятельно готовят доклады по вопросам темы семинарского занятия, кон-

спектируют необходимые источники требуемой информации, составляют аннотированный биб-

лиографический список источников, отвечают на контрольные вопросы.  

IV. Контрольные вопросы для самопроверки 

1. Назначение, особенности эксплуатации, требования к конструктивному оформле-

нию и качеству рамных конструкций 

2. Особенности выполнения сборочно-сварочных операций при производстве рамных 

конструкций. 

 

Семинарское занятие 6. Изготовление решетчатых конструкций (4 часа) 

I. План семинарского занятия 

Этап Время Исходные данные Результат 
Постановка цели, задач се-

минарского занятия 
10 мин. РУПД по дисциплине 

«Технологические ос-

новы сварочного про-

изводства» 

 

Обсуждение вопроса: 

«Назначение, область при-

менения, условия эксплуата-

ции, требования к сварным 

соединениям» 

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

занятия литература 

- Получение навыков выступ-

ления по заданной тематике 

- Формирование понятийного 

аппарата 

Обсуждение вопроса: «Особен-

ности изготовления серийного 

производства. Метод копирова-

ния при производстве сварных 

ферм» 

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

занятия литература 

- Получение навыков выступ-

ления по заданной тематике 

- Формирование понятийного 

аппарата 

Обсуждение результатов 

первой половины семинар-

ского занятия 

10 мин Сформированное у 

каждого студента 

мнение о качестве и 

содержании выступ-

- Получение навыков участия в 

дискуссии (метод развития 

навыка критического суждения 

и обдумывания) 



лений по вопросам 

семинара 
Обсуждение вопроса: «Крупно-

серийное производство. Авто-

матическая линия изготовления 

решетчатых настилов» 

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

занятия литература 

- Получение навыков выступ-

ления по заданной тематике. 

Формирование понятийного 

аппарата 
Обсуждение вопроса: «Особен-

ности изготовления буровых 

вышек» 

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

занятия литература 

- Получение навыков выступ-

ления по заданной тематике 

.Формирование понятийного 

аппарата 

Обсуждение результатов се-

минарского занятия 
20 мин Сформированное у 

каждого студента 

мнение о качестве и 

содержании выступ-

лений по вопросам 

семинара 

- Получение навыков участия в 

дискуссии (метод развития 

навыка критического суждения 

и обдумывания) 

 

II. Задания для самостоятельной работы 

1. Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Изготовление решетчатых 

конструкций». 

2. Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и предлагаемой литературе. 

3. Анализ информации для подготовке доклада к семинарскому занятию на тему «Из-

готовление решетчатых конструкций». 
 

III. Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к семинарскому занятию 

Студенты самостоятельно готовят доклады по вопросам темы семинарского занятия, кон-

спектируют необходимые источники требуемой информации, составляют аннотированный биб-

лиографический список источников, отвечают на контрольные вопросы.  

IV. Контрольные вопросы для самопроверки 

1. Назначение, область применения, условия эксплуатации, требования к сварным соедине-

ниям 

2. Особенности изготовления серийного производства. Метод копирования при производстве 

сварных ферм 

3. Крупносерийное производство. Автоматическая линия изготовления решетчатых настилов 

4. Особенности изготовления буровых вышек. 

 

Семинарское занятие 7. Негабаритные емкости и сооружения (4 часа) 

I. План семинарского занятия 

Этап Время Исходные данные Результат 
Постановка цели, задач семи-

нарского занятия 
10 

мин. 
РУПД по дисци-

плине «Технологи-

ческие основы сва-

рочного производ-

ства» 

 

Обсуждение вопроса: «Как 

классифицируются резерву-

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

Получение навыков выступле-

ния по заданной тематике. 



ары в зависимости от гео-

метрической формы и по-

ложения в пространстве.» 

занятия литература Формирование понятийного 

аппарата 

Обсуждение вопроса: «Ка-

кие марки сталей применя-

ются для изготовления ре-

зервуаров?» 

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

занятия литература 

- Получение навыков выступ-

ления по заданной тематике 

- Формирование понятийного 

аппарата 

Обсуждение результатов пер-

вой половины семинарского 

занятия 

10 мин Сформированное у 

каждого студента 

мнение о качестве и 

содержании  вы-

ступлений по вопро-

сам семинара 

- Получение навыков участия в 

дискуссии (метод развития 

навыка критического суждения 

и обдумывания) 

Обсуждение вопроса: «Тех-

нология изготовления ци-

линдрических резервуаров» 

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

занятия литература 

Получение навыков выступле-

ния по заданной тематике. 

Формирование понятийного 

аппарата 

Обсуждение вопроса: 

«Особенности изготовления 

сферических резервуаров» 

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

занятия литература 

- Получение навыков выступ-

ления по заданной тематике. 

Формирование понятийного 

аппарата 

Обсуждение результатов се-

минарского занятия 
20 мин Сформированное у 

каждого студента 

мнение о качестве и 

содержании выступ-

лений  

- Получение навыков участия в 

дискуссии (метод развития 

навыка критического суждения 

и обдумывания) 

 

II. Задания для самостоятельной работы 

1. Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Негабаритные емкости и 

сооружения  ». 

2. Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и предлагаемой литературе. 

3. Анализ информации для подготовки доклада к семинарскому занятию на тему «Не-

габаритные емкости и сооружения». 
 

III. Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к семинарскому занятию 

Студенты самостоятельно готовят доклады по вопросам темы семинарского занятия, кон-

спектируют необходимые источники требуемой информации, составляют аннотированный биб-

лиографический список источников, отвечают на контрольные вопросы.  

IV. Контрольные вопросы для самопроверки 

1. Как классифицируются резервуары в зависимости от геометрической формы и 

положения в пространстве. Требования Ростехнадзора к проектированию и изготовлению. 

2. Какие марки сталей применяются для изготовления резервуаров? 

3. Технология изготовления цилиндрических резервуаров. 

4. Особенности изготовления сферических резервуаров. 

 



Семинарское занятие 8. Сосуды, работающие под давлением..  (4 часа) 

I. План семинарского занятия 

Этап Время Исходные данные Результат 
Постановка цели, задач се-

минарского занятия 
10 

мин. 
РУПД по дисциплине «Тех-

нологические основы сва-

рочного производства» 

 

Обсуждение вопроса: 

«Общая характеристика 

сосудов, работающих под 

давлением. Условия экс-

плуатации, требования к 

качеству сварных соедине-

ний.» 

35 

мин 

Рекомендуемая по теме 

семинарского занятия ли-

тература 

- Получение навыков 

выступления по задан-

ной тематике 

- Формирование поня-

тийного аппарата 

Обсуждение вопроса: 

«Технология изготовления 

сосудов в условиях инди-

видуального, серийного и 

массового производства» 

35 

мин 

Рекомендуемая по теме 

семинарского занятия ли-

тература 

- Получение навыков 

выступления по задан-

ной тематике 

- Формирование поня-

тийного аппарата 

Обсуждение результатов 

первой половины семинар-

ского занятия 

10 

мин 

Сформированное у каждого 

студента мнение о качестве и 

содержании выступлений по 

вопросам семинара 

- Получение навыков 

участия в дискуссии  

Обсуждение вопроса: 

«Особенности изготовле-

ния толстостенных сосу-

дов» 

35 

мин 

Рекомендуемая по теме 

семинарского занятия ли-

тература 

- Получение навыков 

выступления по задан-

ной тематике 

- Формирование поня-

тийного аппарата 

Обсуждение вопроса: «Из-

готовление сосудов из ме-

талла малой толщины» 

35 

мин 

Рекомендуемая по теме 

семинарского занятия ли-

тература 

- Получение навыков 

выступления по задан-

ной тематике 

- Формирование поня-

тийного аппарата 

Обсуждение результатов се-

минарского занятия 
20 

мин 

Сформированное у каждого 

студента мнение о качестве и 

содержании выступлений по 

вопросам семинара 

- Получение навыков 

участия в дискуссии 

(метод развития навыка 

критического суждения 

и обдумывания) 

 

II. Задания для самостоятельной работы 

1. Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Сосуды, работающие под давле-

нием.». 

2. Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и предлагаемой литературе. 

3. Анализ информации для подготовки доклада к семинарскому занятию на тему «Сосуды, 

работающие под давлением. 

 
III. Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к семинарскому занятию 



Студенты самостоятельно готовят доклады по вопросам темы семинарского занятия, кон-

спектируют необходимые источники требуемой информации, составляют аннотированный биб-

лиографический список источников, отвечают на контрольные вопросы.  

IV. Контрольные вопросы для самопроверки 

1. Общая характеристика сосудов, работающих под давлением. Условия эксплуатации, 

требования к качеству сварных соединений. Требования Ростехнадзора к проектированию и изго-

товлению. 

2. Технология изготовления сосудов в условиях индивидуального, серийного и массового 

производства. 

3. Особенности изготовления толстостенных сосудов. 

4. Изготовление сосудов из металла малой толщины. 

 

Семинарское занятие 9. Изготовление труб и трубопроводов (4 часа) 

I. План семинарского занятия 

Этап Время Исходные данные Результат 
Постановка цели, задач се-

минарского занятия 
10 мин. РУПД по дисциплине 

«Технологические ос-

новы сварочного про-

изводства» 

 

Обсуждение вопроса: «Клас-

сификация труб большого 

диаметра. Условия эксплуа-

тации» 

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

занятия литература 

- Получение навыков выступ-

ления по заданной тематике 

- Формирование понятийного 

аппарата 

Обсуждение вопроса: 

«Производство прямо-

шовных труб» 

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

занятия литература 

- Получение навыков выступ-

ления по заданной тематике 

- Формирование понятийного 

аппарата 

Обсуждение результатов 

первой половины семинар-

ского занятия 

10 мин Сформированное у 

каждого студента 

мнение о качестве и 

содержании заслу-

шанных выступле-

ний по вопросам 

семинара 

- Получение навыков участия в 

дискуссии (метод развития 

навыка критического суждения 

и обдумывания) 

Обсуждение вопроса: 

«Производство спираль-

ношовных труб» 

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

занятия литература 

- Получение навыков выступ-

ления по заданной тематике 

- Формирование понятийного 

аппарата 

Обсуждение вопроса: 

«Магистральные трубо-

проводы» 

35 мин Рекомендуемая по 

теме семинарского 

занятия литература 

- Получение навыков выступ-

ления по заданной тематике 

- Формирование понятийного 

аппарата 

Обсуждение результатов се-

минарского занятия 
20 мин Сформированное у 

каждого студента 

мнение о качестве и 

содержании заслу-

шанных выступле-

- Получение навыков участия в 

дискуссии (метод развития 

навыка критического суждения 

и обдумывания) 



ний по вопросам 

семинара 

 

II. Задания для самостоятельной работы 

1. Подготовка доклада к семинарскому занятию на тему «Изготовление труб и трубопро-

водов». 

2. Поиск информации на заданные темы в сети Интернет и предлагаемой литературе. 

3. Анализ информации для подготовки доклада к семинарскому занятию на тему «Изго-

товление труб и трубопроводов». 

 

III. Рекомендации по выполнению заданий и подготовке к семинарскому занятию 

 

Студенты самостоятельно готовят доклады по вопросам темы семинарского занятия, кон-

спектируют необходимые источники требуемой информации, составляют аннотированный биб-

лиографический список источников, отвечают на контрольные вопросы.  

IV. Контрольные вопросы для самопроверки 

1. Классификация труб большого диаметра. Условия эксплуатации.  

2. Производство прямошовных труб на примере автоматической линии Челябинского труб-

ного завода. 

3. Производство спиральношовных труб на примере автоматической линии Волжского труб-

ного завода. 

4. Магистральные трубопроводы. 

 

Критерии оценки семинарских занятий 

Оценка Требования 

 

 

«зачтено» 

Студент выполняет задание семинарского занятия в полном объёме с 

соблюдением необходимой последовательности проведения измере-

ний, правильно самостоятельно определяет цель работы; самостоя-

тельно, рационально выбирает необходимое оборудование для полу-

чения наиболее точных результатов проводимой работы. Грамотно и 

логично описывает ход работы, правильно формулирует выводы, точ-

но и аккуратно выполняет все записи, таблицы, рисунки, чертежи, 

графики, вычисления и т.п., умеет обобщать фактический материал. 

Допускается два/три недочёта или одна негрубая ошибка и один 

недочёт. Работа соответствует требованиям и выполнена в срок. 

«не зачтено» Студент выполнил работу не полностью, объём выполненной части 

не позволяет сделать правильные выводы; не определяет самостоя-

тельно цель работы; в ходе работы допускает одну и более грубые 

ошибки, которые не может исправить, или неверно производит 

наблюдения, измерения, вычисления и т.п.; не умеет обобщать факти-

ческий материал. Работа не выполнена. 

 



Рекомендации по выполнению курсовой работы 

 

Последовательность выполнения курсовой работы: 

1. Ознакомившись с условиями работы конструкции по литературным 

источникам, произвести обоснованный выбор основного металла. Изучить 

конструкцию по эскизу путем установления форм и мест расположения 

каждой детали. Студент намечает требующиеся конструктивные изменения в 

отдельных деталях и в конструкции в целом, чтобы изделие было более, 

технологичным, т. е. чтобы конструктивное оформление изделия позволило 

использовать: 

а) более совершенные методы изготовления деталей; 

б) рациональные формы подготовки кромок; 

в) совершенные сборочно-сварочные приспособления; 

г) механизированные способы сварки; 

д) совершенные методы контроля качества сварки. 

После этого необходимо выполнить чертеж конструкции и ее 

деталировку с принятыми конструктивными изменениями. Конструктивные 

изменения обосновываются и подробно освещаются в пояснительной 

записке. 

2. При выполнении чертежа необходимо выбрать способы сварки, 

форму подготовки кромок, отразив все это на чертеже; уяснить назначение, 

условия работы изделия. 

3. Руководствуясь требованиями нормативно-технических документов 

и литературными данными, составить технические условия на изделие, 

основной и сварочные материалы. 

4. Наметить технические условия на заготовку деталей, руководствуясь 

которыми выбрать способы заготовки, а по каталогам – заготовительное 

оборудование. Методы заготовки и выбранное оборудование 

обосновываются в пояснительной записке, где приводятся его технические 

характеристики. 



 

5. Разработать технологический процесс заготовки деталей на 

технологических картах. 

6. Выбрать сварочное оборудование, привести его краткую 

характеристику и паспортные данные; разработать эскизы или выбрать 

конструкцию приспособления для сборки и сварки узлов и изделия в целом. 

7. По принятым способам сварки и видам соединений произвести 

расчет режимов сварки. 

8. Разработать технологический процесс сборки и сварки узлов и 

изделия в целом в технологических картах с указанием в них мест и метода 

контроля качества узла или ответственных швов. 

9. Принятые методы контроля обосновать в пояснительной записке. 

10. Рассчитать и обосновать нормы времени по операциям 

технологического процесса для одной характерной детали с последующим 

сопоставлением полученных данных с нормативными.  

11. Привести краткое описание выбранных методов организации 

производства. 

  



Варианты заданий для курсовой работы 

Вариант 1 

 



 

Вариант 2 

 



 

Вариант 3 

 



 

Вариант 4 

 



 

Вариант 5 

 



 

  



 

Вариант 6 



 

 



 

Вариант 7 



 

 



 

Вариант 8 

 



 

Вариант 9 

 



 

Вариант 10 



 

 



 

Вариант 11 

 



 

Вариант 12 

 



 

 



 

Вариант 13 

 

 



 

Вариант 14 

 



 

Вариант 15 



 

 



 

Вариант 16 

 



 

 



 

Вариант 17 

 



 

Вариант 18 



 

 



 

Вариант 19 

 



 

Вариант 20 

 



 

Методические рекомендации, определяющие процедуры                                              

оценивания курсовой работы 

Критерии оценки курсовой работы 
О

ц
е
н

к
а

 

50-60 баллов (неудо-

влетворительно) 

61-75 баллов (удо-

влетворительно) 

76-85 баллов (хо-

рошо) 

86-100 баллов (от-

лично) 

Критерии Содержание критериев 

Р
а

ск
р

ы
т
и

е
 п

р
о

б
л

е-

м
ы

 

Проблема не раскрыта. 

Отсутствуют выводы 

Проблема раскрыта не 

полностью. Выводы 

не сделаны и/или вы-

воды не обоснованы 

Проблема раскры-

та. Проведен ана-

лиз проблемы без 

привлечения  до-

полнительной ли-

тературы. Не все 

выводы сделаны 

и/или обоснованы 

Проблема раскрыта 

полностью. Прове-

дён анализ пробле-

мы с привлечением 

дополнительной 

литературы. Выво-

ды обоснованы 

П
р

ед
ст

а
в

л
ен

и
е
 

Представляемая инфор-

мация логически не свя-

зана. Не использованы 

профессиональные тер-

мины 

Представляемая ин-

формация не система-

тизирована на и/или 

не последовательна, 

использовано 1-2 

профессиональных 

термина 

Представляемая 

информация не 

систематизирована 

и последовательна. 

Использовано бо-

лее 2 профессио-

нальных терминов 

Представляемая 

информация систе-

матизирована, по-

следовательна и 

логически связана. 

Использовано более 

5 профессиональ-

ных терминов 

О
ф

о
р

м
л

ен
и

е
 

Не использованы техно-

логии графических про-

грамм. Больше 4 ошибок 

в представляемой ин-

формации 

Использованы техно-

логии графических 

программ частично. 3-

4 ошибки в представ-

ляемой информации 

Использованы тех-

нологии графиче-

ских программ. Не 

более 2 ошибок в 

представляемой 

информации 

Широко использо-

ваны технологии 

(графических про-

грамм и др.). Отсут-

ствуют ошибки в 

представляемой 

информации 

О
т
в

ет
ы

 н
а

 

в
о

п
р

о
сы

 

Нет ответов на вопросы 
Только ответы на эле-

ментарные вопросы 

Ответы на вопросы 

полные и/или ча-

стично полные 

Ответы на вопросы 

полные, с приведе-

нием примеров 

и/или пояснений 

 

 


